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Conformément a la demande de l'article 6 de lactlire IPPC, on commencera, si ce n'est déja félieuas dans le bilan, par une description
générale :

« - de l'installation, ainsi que de la nature etl@@npleur de ses activités,

- des matiéres premiéres et auxiliaires, des suostm et de I'énergie utilisées dans ou produited'ipatallation,

- des sources des émissions de l'installation,

- de I'état du site d'implantation de l'installatio

- de la nature et des quantités des émissionsgbdes de l'installation dans chaque milieu aingiune identification des effets significatifs desssions sur
I'environnement,

- de la technologie prévue et des autres technigisesit a prévenir les émissions provenant detélifetion ou, si cela n'est pas possible, a lesuigg] ... » les

autres demandes de I'article étant reprises dar@tgositions MTD qui suivent.

Texte original du chapitre 5 du BREF Incinération Indications

CHAPITRE 5 - BEST AVAILABLE TECHNIQUES
General Introduction to the BAT chapter

In understanding this chapter and its contentsattention of the reader is drawn back to the
preface of this document and in particular thénfiection of the preface: “How to understand
and use this document”. The techniques and assdaogghission and/or consumption levels, or
ranges of levels, presented in this chapter haen lzssessed through an iterative progess
involving the following steps:
- identification of the key environmental issues\daste Incineration
» examination of the techniques most relevant to eskithose key issues
« identification of the best environmental performamevels, on the basis of the available data
in the European Union and worldwide
» examination of the conditions under which thesdgoerance levels were achieved; such|as
costs, cross-media effects, and the main drivingef® involved in implementation of these
techniques
« selection of the Best Available Techniques (BAT)dathe associated emission andyor
consumption levels for this sector in a generassail according to Article 2(11) and Anngx
IV of the Directive.

Expert judgement by the European IPPC Bureau aaddlevant Technical Working Group
(TWG) has played a key role in each of these sgpisin the way in which the information fis
presented here.
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On the basis of this assessment, techniques, afat as possible emission and consumpf
levels associated with the use of BAT, are preskintehis chapter that are considered to

ion
be

appropriate to the sector as a whole and in masgsceeflect current performance of some
installations within the sector. Where emissionconsumption levels “associated with best

available techniques” are presented, this is toubderstood as meaning that those le

represent the environmental performance that cdidd anticipated as a result of the

els

application, in this sector, of the techniques dbsd, bearing in mind the balance of costs and

advantages inherent within the definition of BATowkver, they are neither emission 1]
consumption limit values and should not be undexstas such. In some cases it may

or
be

technically possible to achieve better emissioncamsumption levels but due to the costs
involved or cross-media considerations, they artecnasidered to be appropriate as BAT for
the sector as a whole. However, such levels magohsidered to be justified in more specific

cases where there are special driving forces.

The emission and consumption levels associatedthittuse of BAT have to be seen together

with any specified reference conditions (e.g. agi@ periods).

The concept of “levels associated with BAT” desedlabove is to be distinguished from {
term “achievable level” used elsewhere in this doent. Where a level is described

“achievable” using a particular technique or comation of techniques, this should be

understood to mean that the level may be expeotbée tachieved over a substantial period
time in a well maintained and operated installatboprocess using those techniques, altho,

he
as

of
ugh

the particular circumstances (e.g. technical cdombt costs, cross-media impacts) that gave

rise to the achieved level may mean that thesddere not generally considered to be BAT

Where available, data concerning costs have beemdbgether with the description of tl

techniques presented in the previous chapters.eTlgége a rough indication about the

magnitude of costs involved. However, the actuat @i applying a technique will deper
strongly on the specific situation regarding, forample, taxes, fees, and the techni
characteristics of the installation concerned.slinbt possible to evaluate such site-speq
factors fully in this document. In the absence atadconcerning costs, conclusions
economic viability of techniques are drawn fromeafystions on existing installations.

It is intended that the general BAT in this chaptes a reference point against which to jug
the current performance of an existing installatboo judge a proposal for a new installatio|
In this way they will assist in the determinatidnappropriate "BAT-based" conditions for tf
installation or in the establishment of generaldiig rules under Article 9(8). It is foreseg
that new installations can be designed to perfdror @ven better than the general BAT lev|
presented here, and that existing installationsédcowve towards the general BAT levels or

ne

d
cal
ific
on

lge
n.
e
2N
els
do

better, subject to the technical and economic egbillity of the techniques in each case.
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While the BAT reference documents do not set lggaihding standards, they are meant to
give information for the guidance of industry, MesniStates and the public on achievable

emission and consumption levels when using specifechniques. The appropriate li
values for any specific case will need to be deteedhtaking into account the objectives of
IPPC Directive and the local considerations.

Additional introductory issues specifically develogd for this BREF

The relationship between Emission Limit Values 8Ad” performance:

Many European incineration plants have been thgestiof specific regulations concerning

their emissions to air — in some cases for manyrsyeRegulations have included t
application of emission limit values (ELVs) for sensubstances when released to air.

most recent European legislation is Directive 2@6EC, which includes a range

operational conditions and ELVs applicable to ttegarity of situations where waste is burn
in industrial installations.

When interpreting the emission and performanceldeassociated with the use of BAT
reported in this chapter it is essential that #ader understands the following:
» emission and performance levels associated witlhiskeof BAT are not the same as ELVs

it
he

ne

of
ed

as

» across the EU25, where this is a matter for nakiondocal competence, ELVs are set and

enforced in different ways

« the emission and performance levels given herghereperational performance levels that

would normally be anticipated from the applicatafrBAT
- compliance with the ELVs set in permits and legisfanaturally results in operational leve
below those ELVs

« it is important to note that, at a particular itistion, lowering an emission level within the

BAT range presented here may not represent thedvesall solution considering costs a
cross-media effects. Additionally, antagonism mgigtebetween them i.e. lowering one m

S

nd
ay

increase another. For these reasons, it is notipated that an installation would operate

with all parameters at the lowest levels in the BrAmges.

The ELVs that appear in the various regulationdiegiple to incineration have been used
equipment supply contracts as minimum performaneeantee levels for plant suppliers, to

in
be

achieved under the most adverse of operating donditThis then leads to a situation where

in actual operation, some incineration installagioshow operational emissions that
significantly below the ELVs (see in particular 8ec 3.2). It is, therefore, important 1
appreciate the difference between the operatiomdbpnance levels that are given as BAT]
this chapter, and the higher ELVs that have giveto this level of performance.

are

= O

n

The
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In a hypothetical example, if the ELV for HCl istsg 10 mg/Nm3, a supplier of a particul

technology may, as part of their equipment suppigt@act, choose to provide a performance

guarantee in the region of 7 - 8 mg/ Nm3. In suditaation the plant might then typical
operate at 1 - 5 mg/ Nm?3 with some transient viaratabove this.

An actual example of an ELV and reported emissesults for dust at a MSWI in one MS
(data year 2001):

« ELV given in the permit was: 15 mg/Nm3 (Y2hr avejage

« range of actual measured values: 0 - 12.6 mg/Nmh? éerage)

» monthly mean values (based on all measured Y2hageefalues): 0.4 - 1.8 mg/Nm?3

« yearly mean value (based on all measured ¥hr awerages): 0.8 mg/Nm3.

It can be seen that the averaged emission valeesl@ser to the lower level of the measu
range and far below the ELV set in this exampleckshould however be noted that it can

is

ed
not

be automatically assumed that similar relationsbigisveen ELVs and actual results will exjst

in other cases or other industrial sectors.
For some substances and some technologies redanireLV may result in difficulties in
guaranteeing the lower emission level. This can thése the adoption of a different techniq
for the control of that substance and require rerisf the overall design of the installation.

Reducing ELVs to air on their own, without consmt@n of the overall integrate

[®X

performance of the installation, can, whilst imgrayvperformance in one respect, give risg to
an overall reduction in performance and/or sigaificcost impacts. This is generally supported
for this sector by the results of European heaitbact assessment studies - which, on the basis

of current evidence and modern emissions performasaggest that the local impacts
incinerator emissions to air are either negligifmeot detectable. [64, TWGComments, 200

The emission and performance levels associatedtiithuse of BAT as given in this chapt
are, where appropriate, given with the referenceditons under which they apply, fq
example the relevant monitoring and sampling periogor emissions to air the releg
concentrations stated are standardised at 11 %ddxylyy gas, 273K and 101.3kPa.

Combining the BAT on waste incineration listed histchapter:

When considering the BAT described here for wassténeration, it is important to consid
that the optimal solution for a particular incingsa installation as a whole, varies according
local conditions. A checklist for the best localluion is not what the BAT listed herg
provides, as this would require the consideratiblocal conditions to a degree that canno

of
§
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carried out in a document dealing with BAT in getleHence, the simple combination of t
individual elements described here as BAT in gdnerathout consideration of locg
conditions is not likely to give the optimised lbsalution in relation to the environment as
whole. [74, TWGComments, 2004]

The relationship between BAT and site selectionfaste incineration installations:

This document does not itself deal with criteria foe selection of suitable sites for wa

incineration plants, but it is the case that fomsoof the BAT to be fulfilled, special site

conditions are required. However, the choice dfaitself will typically require consideratio
of many other important criteria e.g. site avalijgiwaste transport to the installation etc.

For example, in a particular local circumstanamaty only be possible to build either:

a) an installation with very high rates of energgavery in a location that then requires Ig
waste transport distances, or

b) one with reduced energy recovery that then resltive waste transport

Such advantages and disadvantages themselvestarecohsidered together in a balang
way when the location is being selected. The resaly then be that, owing to the locati
selected, some of the BAT included here are simpbwailable at the installation level.

Understanding the application of the BAT descrilvethis chapter:

This BREF deals with wastes of different types.(&l@/, MSW, sludge) which exhibit a ver
wide range of characteristics between and everimilie different classes e.g. particulate si
calorific value, water and ash content, type andceatration of pollutants. Therefore wh
considering the BAT presented in this chapter_ihydlieability of the techniques described
Chapter 4 must always be checked for a specifiatpkarticle 9 (4) of the Directive takes th
into account saying that permit conditions shalbbsed on BAT without prescribing the us
of any technique or specific technology, but takinig account the technical characteristics
the installation concerned, its geographical looatiand the local environmental conditions.

The BAT that are listed in this chapter include g BAT (see 5.1) and specific BAT (s¢
5.2, 5.3, 5.4, 5.5 and 5.6) for certain waste typHse generic BAT are those that g
considered to be generally applicable to all typlewaste incineration installations. The wa
type specific BAT are those that are consideredet@enerally BAT for installations dealin
mainly or wholly with certain types of waste (idedicated installations). At installations th
are receiving more than one waste type a combmatiohe specific BAT may represent BA
however no assessment of when and to what degegestiould be applied is made here an

ste

n

y
ze,
N
in
S
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e
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local judgement will be required.
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Owerall BAT for a specific case
Specific BAT for waste iyvpe

r‘\:{l].ll.il\.'illlll. Waslo i]l.\.'iIJ\.'In.Ilil\."'JI. — SCLKET .:l _.I

Generic BAT plux

Pretreated ar selected municipal waste (including

municipal refuse derived fuels) — section 5.3

a5 described in 5.1 n =
Hazardows waste incineralion) — section 5.4

e T h]'.ll.l'_l.' LRCIErali ) — hl.'l\.'l.il\."'ll. .-‘:l

Clinical waste incineraiion) — section 5.6

Table 5.1: How to combine the BAT described for apecific case

Because it is not possible to be exhaustive andusecof the dynamic nature of industry, 4
the momentary nature of this document, it is pdedibat there may be additional techniqy
not described in this chapter but which meet oeegche BAT criteria established here.

ind
les

5.1. Generic BAT for all waste incineration

The generic BAT in this section are additionaltiode listed later in this chapter for individ
sub-sectors of the incineration industry.

It is considered that in general for each wastééeration installation, the combination of t
BAT listed here (section 5.1), together with thesteatype specific BAT listed in sections 4
to 5.6 represent a starting point for the procdésietermining appropriate local technigues

MTD génériques adaptées a tout type d’incinératiomle déchets : MTD 1 a MTD 56

iBbs propositions MTD de cette section s'appliquantous les types d'incinération et s
complétées par les sections suivantes pour chaguee €es propositions sont considér
comme généralement MTD et constituent un point dpad pour la détermination d
_r\%chniques et conditions de fonctionnement appéegria la situation locale. L'objec]
’&incipal est clairement 'optimisation de I'ind&lon étudiée dans sa situation propre a p
88s informations générales MTD données ci-aprdsetonditions locales.

conditions. The practical aim is therefore the lagatimisation in the circumstances of the

installation, taking account of this BAT guidaneed other local factors.

For waste incineration, the local factors to bestaito account may, amongst others, gene

include:

« local environmental drivers e.g. background envinental quality may influence the requin
local performance in respect of releases from tisallation, or availability of certai
resources

- the particular nature of the waste(s) that arisellg and the impact of the waste managen
infrastructure upon the type and nature of wagigiag at the installation

«the cost and technical possibility of implementagarticular technique in relation to
potential advantages — this is of particular ref@eawhen considering the performance
existing installations

« the availability, degree of utilisation and prideoptions for the recovery/disposal of resid
produced at the installation

« the availability and price received for recoveredrgy

« local economic/market/political factors that magliance the tolerability of the higher g4
fees that may accompany the addition of certaihrtelogical options.

Aprés cette introduction, le BREF donne une lisididative des facteurs locaux a prendre
compte. Il cite entre autres : qualité environnet@lenambiante, nature des déchets tra
[abits et faisabilité des changements de technmpssibilités et prix de valorisation des rési
de process tarifs d'achat de I'énergie, tolérances économgmarché) et politiques
ﬁ%ccroissement du codt résiduel de traitementli@sude techniques plus performantes.

nent
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Therefore, in combination with the additional wastieam specific BAT listed in later sectiq
of this chapter, in order to provide for levelspafrformance that are generally compatible v
BAT, in general BAT for waste incineration is catesied to be:

ns
vith

1. the selection of an installation design that igeslito the characteristics of the wa
received, as described in 4.1.1 and 4.2.1 and 4.2.3

SkTD 1 : Choix d’'une technique de combustion

Pour montrer que l'installation est adaptée aumctéristiques des déchets regus, on peu
exemple, apreés en avoir rappelé la liste, utilissrtableaux 4.7, 4.8 et 4.9 (pages 236 a 23
BREF). Dans ces tableaux, on trouverd® (dolonne) les différents types d'incinérati

capacités massiques et énergétiques courammermniedes. Si la technique est différente
ce que propose le tableau, justifier pourquoi effieadaptée aux déchets a traiter (par exer
autres références.

possibles avec, en face®(2olonne), les déchets qui y sont associés et ndieation des

t par
9du
on
de
mple,

2. the maintenance of the site in a generally tidy @ean state, as described in 4.1.2

MTD 2 : Propreté

On pourra utiliser les quatre points du paragraphe? (page 208).

3. to maintain all equipment in good working ordemddo carry out maintenance inspecti
and preventative maintenance in order to achiege th

DNWETD 3 : Maintenance

Exposer brievement comment est organisée et rédlissénaintenance sur votre site. Le
échéant, on peut se référer a une certificatiod® @801, ...).

cas

4. to establish and maintain quality controls oves thaste input, according to the typeg
waste that may be received at the installationlessribed in:

4.1.3.1 Establishing installation input limitatioasd identifying key risks, and

4.1.3.2 Communication with waste suppliers to imprimmcoming waste quality control, and
4.1.3.3 Controlling waste feed quality on the imcator site, and

4.1.3.4 Checking, sampling and testing incomingtessand

4.1.3.5 Detectors for radioactive materials.

NITD 4 : Contrble des déchets entrants

Indiquer succinctement la liste de déchets pougamet traités ainsi que les dispositions pr
pour en informer les apporteurs de déchets (commentd’apport avec les apporteurs
déchets, ...)

Pour les déchets particuliers, indiquer les digmos pour la tracabilité déchets entrg
(contrdle visuel a I'entrée et/ou au déchargement,

Décrire brievement les contréles de radioactiviés déchets entrants (portique de déteq
obligatoire selon arrété du 20/9/2002), les autretuels contrbles effectués a la livraison
instructions données au pontier pour le controlueli et les dispositions a prendre en
d'arrivée de déchets non conformes. Voir en pdiéicle paragraphe 4.1.3.4 (page 212).

ses
de

nts

tion

les
cas

5. the storage of wastes according to a risk assessvhéheir properties, such that the risk
potentially polluting released is minimised. In geal it is BAT to store waste in areas t
have sealed and resistant surfaces, with contraledl separated drainage as describe
4.14.1.

MTD 5 : Conditions de stockage des déchets regus

hat

dniiquer les dispositions prises pour les déchetus, par exemple en se référant
préconisations de stockage présentées dans leatiadlel (page 216). La problématic

aux
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‘Odeurs’ est traitée a la MTD 7.

6. to use techniques and procedures to restrict saarthge waste storage times, as describeMirD 6 : Capacités et temps de stockage des déchedgus
4.1.4.2, in order to generally reduce the risk eleases from storage of waste/contajner
deterioration, and of processing difficulties thay arise. In general it is BAT to: Indiquer les mesures prises pour éviter que lesrapple déchets n'excédent les capacités de
- prevent the volumes of wastes stored from becomaiadarge for the storage provided traitement et de stockage, notamment en périodeéti@de four.
«in so far as is practicable, control and managévelds by communication with waste

suppliers, etc.
7. to minimise the release of odour (and other pakrigitive releases) from bulk wastMTD 7 : Maitrise des odeurs
storage areas (including tanks and bunkers, bulugiag small volume wastes stored|giquer que I'air du hall de déchargement estréspu dessus de la fosse et envoyé daps le
containers) and waste pretreatment areas by pasirgxtracted atmosphere to the inCinergigii: 'y il sert d’air de combustion, ce qui détrigs substances odorantes libérées par la
for combustion (see 4.1.4.4). " fermentation des déchets. Les DASRI étant stockéséeipients fermés leur stockage |ne
In addition it is also considered to be BAT to makevision for the control of odour (and othegqiert pas de dispositions particulieres relatimex odeurs. Toutefois le local de stockage
potential fugitive releases) when the incinerasanat available (e.g. during maintenance) by:qit atre ventilé.

a av0|d|n_g waste storage overload, an(.1/or . Il est également demandé de réduire les émissiodsur lors de l'arrét de l'incinérateur :

b. extracting the relevant atmosphere via an ater@ odour control system . . . . A . .

e Pour une installation comportant plusieurs lignies, temps d’arrét de linstallation sant
courts (environ une semaine par an). Par conséquaentregard des colts que cela
engendrerait, I'installation d’'un équipement petaet la réduction des odeurs n'apparait|pas
pertinente. Néanmoins, indiquer les mesures prézss l'installation pour limiter les
nuisances olfactives (maintien des portes du hallddchargement fermées entre deux
arrivées de camions, vaporisation de désodorisalitsérieur du hall de déchargement, . |.).

» Pour une installation comportant une seule ligas,temps d'arrét de l'installation sont|en
général plus importants (de I'ordre de plusieursaaes par an). Voir si les odeurs induisent
une géne pour le voisinage. Décrire si nécessaisentesures prises pour limiter ¢es
nuisances olfactives (fermeture du hall de déchmege, ne pas surcharger la fosse,
éventuellement désodorisation a I'aide d’agentsqunasts, ...).

8. the segregation of the storage of wastes accotdiagrisk assessment of their chemical a@dd’D 8 : Stockage séparé des déchets (sécurité)
physical characteristics to allow safe storagegmodessing, as described in 4.1.4.5 Le cas échéant, présenter les dispositions prises gtocker séparément les déchets pour
lesquels ce serait nécessaire pour raison de &cOm pourra utiliser le tableau 4.6 (page

221).

9. the clear labelling of wastes that are storedontainers such that they may continually| MTD 9 : Etiqguetage des déchets recus en containers

identified, as described in 4.1.4.6. Décrire brievement le systéme d'étiquetage des etéatecus en conteneurs s'il y en a (par
exemple, les DASRI) et, si nécessaire, le disgols rendant identifiables jusqu'a lgur
incinération. Par exemple, on pca indiquer que I'étiquetage des conteneurs est fiasén
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systeme de code-barres avec lecteur-scanner sur sit

10. the development of a plan for the prevention, &g and control (described in 4.1.4.7)
fire hazards at the installation, in particular. for

» waste storage and pretreatment areas

« furnace loading areas

« electrical control systems

« bag house filters and static bed filters.

MTD 10 : Prévention et protection incendie

Décrire succinctement ou joindre le descriptif distdme de prévention et de détect
d’'incendie, ainsi que les moyens de lutte contreéndie.

ion

11. the mixing (e.g. using bunker crane mixing) ortlier pretreatment (e.g. the blending
some liquid and pasty wastes, or the shreddingwiessolid wastes) of heterogeneous wa
to the degree required to meet the design spetidficaof the receiving installation (4.1.5.
When considering the degree of use of mixing/patinent it is of particular importance
consider the cross-media effects (e.g. energy eopsan, noise, odour or other releases) of]
more extensive pretreatments (e.g. shredding)rdatatent is most likely to be a requirem
where the installation has been designed for anaspecification, homogeneous waste.

BFTD 11 : Préparation des déchets : HomogénéisatianPré-traitement

PReciser les exigences du systéme de combustiterme de déchets entrants : taille, pou
l%alorifique, homogénéité. Indiquer le pré-traitemparmettant de satisfaire ces exigence
WQécrire le systeme installé. Pour un four a giilleur déchets municipaux, le pré-traitem

: siste en une homogénéisation des déchets endffsstuée par le pontier.
en

Voir
s et
ent

12. the use of the techniques described in 4.1.5.81.6r4 to, as far as practicably andTD 12 : Extraction des métaux ferreux et non ferreix

economically viable, remove ferrous and non-ferroesyclable metals for their recove
either:

a. after incineration from the bottom ash residoes,

b. where the waste is shredded (e.g. when usedeftain combustion systems) from t
shredded wastes before the incineration stage.

Bécrire succinctement les dispositifs éventueltdéetion des métaux ferreux et non ferrg
dans les machefers, ou le cas échéant dans lestiopérde pré-traitement.

A défaut, justifier (opération réalisée hors sfias réalisable sur le site, pas viable d'un p
e vue économique, ...).

EUX

oint

13. the provision of operators with a means to visuationitor, directly or using televisig
screens or similar, waste storage and loading aasadescribed in 4.1.6.1

MITD 13 : Surveillance de la zone de stockage desatiéts et des trémies des fours

Indiquer la fagon dont le personnel d’exploitatipaut surveiller les déchets stockés et
trémies des fours (directement, via des écrangldeision, ...).

es

14. the minimisation of the uncontrolled ingress afiato the combustion chamber via wa
loading or other routes, as described in 4.1.6.4

SkTD 14 : Réduction des entrées d'air parasites danie four

Indiquer les dispositions prises pour éviter legréms d’air dans la chambre de combus
(maintenir les trémies des fours toujours pleine$, On pourra utiliser le paragraphe 4.1,
(page 234).

PROCEDES THERMIQUES

15. the use of flow modelling which may assist in pdivg information for new plants ¢
existing plants where concerns exist regardingcttrabustion or FGT performance (such
described in 4.2.2), and to provide informatiomider to:

MTD 15 : Modélisation de flux
fiRliquer les modélisations éventuellement utilisédeur but. Par exemple :

tion
6.4
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optimise furnace and boiler geometry so as fwone combustion performance, and
optimise combustion air injection so as to inwercombustion performance, and

where SNCR or SCR is used, to optimise reaggeattion points so as to improve {
efficiency of NOX abatement whilst minimising thesrgeration of ,nitrous oxidg
ammonia and the consumption of reagent (see gemectibons on SCR and SNCR
4.4.4.1 and 4.4.4.2).

Optimiser la géométrie du four et de la chaudiéfia d’'améliorer les performance
de combustion.

Optimiser l'injection d'air dans le four afin d'arfiérer les performances d

combustion.
at

En cas d'utilisation d'un systtme SNCR, optimiserjelction de réactif afin
d’améliorer I'abattement des NOx tout en minimisknfuite d’ammoniaque ain
gue la consommation de réactif.

On pourra utiliser le paragraphe 4.2.2 (page 240).

16. in order to reduce overall emissions, to adoptrajmnal regimes and impleme
procedures (e.g. continuous rather than batch tiperareventative maintenance systems
order to minimise as far as practicable planned anglanned shutdown and start{u
operations, as described in 4.2.5

MATD 16 : Limitation des arréts /démarrages

)I diguer les dispositions prises pour réduire, miutpe faire se peut, le nombre d’arréts e
i démarrages des fours en vue de la maitrise dssiéns. On pourra utiliser le paragraj
4.2.5 (page 244).

17. the identification of a combustion control philpsy, and the use of key combust

criteria and a combustion control system to monimd maintain these criteria Withigcrire dans les grandes lignes les principesatirale de la combustion sur Finstallatign.

appropriate boundary conditions, in order to mameffective combustion performance,
described in 4.2.6. Techniques to consider for agtibn control may include the use
infrared cameras (see 4.2.7), or others such aa-sdund measurement or differen
temperature control

VM TD 17 : Philosophie et surveillance de la combusin

3four ce faire, on pourra utiliser le paragrapheb4(2age 245).

tial

18.the optimisation and control of combustion comudli by a combination of:

a. the control of air (oxygen) supply, distributi@md temperature, including gas
oxidant mixing

b. the control of combustion temperature level distfibution, and
the control of raw gas residence time.

[e

Appropriate techniques for securing these objestare described in:

4.2.8 Optimisation of air supply stoichiometry

4.2.9 Primary air supply optimisation and distribat

4.2.11 Secondary air injection, optimisation argtriution

4.2.19 Optimisation of time, temperature, turbuteraf gases in the combustion zone,
oxygen concentrations

4.2.4 Design to increase turbulence in the secgrmtambustion chamber

MTD 18 : Contréle et optimisation des conditions deombustion

\imadiquer les mesures prises pour 'optimisationlaleecombustion et si celle-ci a fait I'obj
d’'une modernisation quand et de quoi :

de sa distriati dans le four et de s

Controle de l'alimentation en air,
température ;

Contrdle de la température de combustion et deépartition dans le foyer ;

Contréle du temps de séjour des gaz de combustion.

ur ces trois points on peut trouver si nécesshage éléments de description de certal
at% hniques pour effectuer le contréle aux paragragh?.4, 4.2.8, 4.2.9, 4.2.11 et 4.2.19).

t de
bhe

b

ines

19. in general it is BAT to use those operating cand# (i.e. temperatures, residence tii

MTD 19 : Temps de séjour a température supérieurewégale a 850°C
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and turbulence) as specified in Article 6 of Direet2000/76. The use of operating conditi

in excess of those that are required for efficidgesgtruction of the waste should generally|

avoided. The use of other operating conditions alag be BAT — if they provide for a simil
or better level of overall environmental performan€or example, where the use of operati

temperatures of below the 1100 °C (as specifiedcéstain hazardous waste in 2000/76/EC

have been demonstrated to provide for a similabetter level of overall environment
performance, the use of such lower temperaturesrisidered to be BAT.

D

rieures.)

al

)E"SﬁﬁSt suffisant d'indiquer que vous respectez ifence « T2s » (température des gaz
imum de 850°C pendant deux secondes), comme ri##mpar I'arrété du 20 septembre
#5002. Si ce n'est pas le cas, justifier. (La MTD fdi@voit que les conditions puissent é

au

itre

20. the preheating of primary combustion air for loalasific value wastes, by using he
recovered within the installation, in conditions exé this may lead to improved combust]

performance (e.g. where low LCV/high moisture wastee burned) as described in 4.2.1Q.

general this technique is not applicable to haasdweaste incinerators.

MTD 20 : Préchauffage d'air

Q%;te proposition ne s’applique qu’au cas ou lechauffage de I'air de combustion apporte
‘avantage.

Dire comment et quand est réalisé ce préchauffagjisétion de la chaleur issue de
combustion des déchets, ...). Indiquer en quoi unptéthauffage permet d’améliorer
performances de combustion (incinération de déchgst un faible PCI ou un fort ta
d’humidité, ...). On pourra utiliser le paragraph2.40 (page 252).

un

a
es
X

21. the use of auxiliary burner(s) for start-up andtsiown and for maintaining the requir|
operational combustion temperatures (accordinght waste concerned) at all times wi
unburned waste is in the combustion chamber, asited in 4.2.20

edITD 21 : Brileur(s) auxiliaire(s)

d’'arrét, pour le maintien des températures de cefidou aux niveaux requis par
réglementation). Mentionner le cas échéant leug dadjonction. Si d’autres dispositions
été prises, expliquer. On pourra utiliser le paapbe 4.2.20 (page 269).

]andiquer les conditions d'utilisation de ce ou teéleur(s) (en phase de démarrage, en p

hase
la
nt

22.the use of a combination of heat removal closiédfurnace (e.g. the use of water wall
grate furnaces and/or secondary combustion chajnhedsfurnace insulation (e.g. refract
areas or other lined furnace walls) that, accordinthe NCV and corrosiveness of the wg
incinerated, provides for:

a. adequate heat retention in the furnace (low NM@stes require higher retention of heg
the furnace)

b. additional heat to be transferred for energyovery (higher NCV wastes mg
allow/require heat removal from earlier furnaceges)

The conditions under which the various techniquey tve applicable are described in 4.2
and 4.3.12

5NTD 22 : Fumisterie

"Hécrire brievement lisolation et le refroidisserhates fours et chaudiéres (utilisation
\$fatériaux réfractaires, ...) pour maintenir la terapdre voulue. Indiquer la fréquence
renouvellement et les évolutions.

tdfh pourra utiliser les paragraphes 4.2.22 (pagg &72.3.12 (page 304).

y

.22

de
de

23. the use of furnace (including secondary combustibambers etc.) dimensions that
large enough to provide for an effective combinatad gas residence time and tempera
such that combustion reactions may approach coiopland result in low and stable CO 3
VOC emissions, as described in 4.2.23

D 23 : Dimensionnement du four
tr'%gtte proposition s’applique en particulier auxtedfations nouvelles.
Indiquer que le dimensionnement du four donne eep$ de résidence et une homogénéi

terrpérature qui permet d'obtenir des émissions faiblestables en CO et COV (Compo

Wé de
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Organiques Volatiles). On pourra utiliser le paegdre 4.2.23 (page 274).

24. When gasification or pyrolysis is used, in ordeavoid the generation of waste, it is B
to:

a. combine the gasification or pyrolysis stage wvattsubsequent combustion stage
energy recovery and flue-gas treatment that prevideoperational emission levels to
within the BAT associated emission ranges specifidtlis BAT chapter, and/ or
recover or supply for use of the substancesid(stiuid or gaseous) that are n
combusted

25.in order to avoid operational problems that may#esed by higher temperature sticky

convective heat exchange bundles (e.g. the provisiosufficient empty passes within t
furnace/boiler and/or water walls or other techeigjthat aid cooling), as described in 4.2
and 4.3.11. The actual temperature above whichnfgus significant is waste type and boi
steam parameter dependent. In general for MSWusiglly 600 — 750 °C, lower for HW a
higher for SS. Radiative heat exchangers, suchatep type super heaters, may be useg
higher flue-gas temperatures than other desigres4$:14).

ashes, to use a boiler design that allows gas tertyses to reduce sufficiently before tHfamées)

H¥olantes et les dispositions prises pour sa réoluc{dimensionnement de la chaudi¢

Qire en quelques mots le comportement des chawdi@réencrassement par les cend

1)

Pagsages vides permettant I'abaissement de la tatapgavant I'attaque des faisceaux, ou
remplacement par panneaux radiatifs, etc.). Onrpatiliser les paragraphes 4.2.23 (page 1
et 4.3.11 (page 302).
Décrire les dispositions prises en cas d’encrassenes parois de la chaudiére (arrét d
ligne, nettoyage de la chaudiere, ...).

Pour une installation sans récupération d'énerfpge de méme pour I'équipement
refroidissement.

La problématique de température des fumées sdrdiedieres est traitée a la MTD 26.

D

26. the overall optimisation of installation energyi@éncy and energy recovery, taking ir
account the techno-economic feasibility (with parar reference to the high corrosivity of {
flue-gases that results from the incineration ohynavastes e.g. chlorinated wastes), and
availability of users for the energy so recoveasidescribed in 4.3.1, and in general:
to reduce energy losses with flue-gases, ustcmn@ination of the techniques descril
in 4.3.2 and 4.3.5
the use of a boiler to transfer the flue-gaggnéor the production of electricity and/
supply of steam/heat with a thermal conversiorcigfficy of:

for mixed municipal waste at least 80 % (refblEa3.46)

a. D

b.

oglobale de I'aspect énergie sur l'installation.

e TD 26 : Rendement de la chaudiére et globalemented’installation

ette proposition MTD doit étre traitée en relataec les suivantes (au moins jusqu’a n°® 3
D spécifiques des séries a partir de MTD 57)eHet, si elle évoque des points spécifiq
comme le rendement de chaudiére, elle aborde goteait le sujet de I'efficacité énergétig
€é l'installation. On pourra la considérer commeglebant I'ensemble des MTD sur I'énerg
en renvoyant aux réponses données pour les MTDasigis et en concluant par une

On peut aussi traiter les questions énergétiquaes da document séparé et y faire référg

La problématique température des fumées en amansutehauffeurs est traitée a la MTD|25
ainsi que celle de I'encrassement.
AWITD 24 : Gazéification / Pyrolyse

Point a développer dans le cas des procédés defigatién et de pyrolyse.
Vlmjiquer qgue les produits de Gazéification / Pyselysont brllés avec des techniques de
Abmbustion et un traitement des fumées permettatteohdre les performances attendues|des
MTD.

ot

Montrer que les substances (solides, liquides, g@&=) non brilées sont effectivement utiligées
sur place ou ailleurs.

fiyTD 25: Dimensionnement de la chaudiére (ou du simme de refroidissement des
hggtte proposition s’applique en particulier auxtadfations nouvelles.

res

re,

eur

74)

e la

de

8 et

ues

ue
jie
vue

nce

pour chaque MTD concernée en indiquant, si c'ef,uUes conclusions du document qui

se
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ii. for pretreated municipal wastes (or similar vedsreated in fluidised bed furnace§Pportent a la MTD. Ceci notamment, s'il conviefet faire une étude plus approfondie |sur

80 to 90 % I'aspect énergétique.
iii. for hazardous wastes giving rise to increabeiler corrosion risks (typically fromindiquer les caractéristiques vapeur (P, T) ou smshauffées (renvoi a MTD 27) en sottie
chlorine/sulphur content), above 60 to 70 % surchauffeur et au condenseur (renvoi a MTD 31 3u S'il y a un turbo-alternateur, donner

iv. for other wastes conversion efficiency shoudhegrally be increased in the range ggs caracteristiques (renvoi & MTD 30).

to 90 % Dire quel est le contexte de valorisation énergétigprésence, ou non, d’utilisateurs pour
tigergie valorisée) et pourquoi cet ensemble deadtéristiques a été choisi ainsi
{garactéristiques du réseau de chaleur, productiélectricite, ...). (Renvoi MTD 27 a 29).
Dire les mesures prises pour optimiser la récuppérat’énergie, en particulier les mesures
prises pour réduire les pertes énergétiques datmailement des fumées ainsi que l'efficacité
énergétique globale de I'usine (cf. MTD 32 a 38).@urra utiliser les paragraphes 4.3.2 (page
288) et 4.3.5 (page 291).

Indiquer le rendement de chaudiere et le compaveraleurs ci-apres.

* Incinération de déchets municipaux en mélange mains 80 % (voir le tableau
3.46, page 197)

for gasification and pyrolysis processes thata@mbined with a subsequent combus
stage, the use of a boiler with a thermal conversiiciency of at least 80 %, or the U
of a gas engine or other electrical generationrtelcyy

* Incinération de déchets municipaux pré-traités @@ehets équivalents) traités dans
un four a lit fluidisé : entre 80 et 90 %

» Incinération de déchets dangereux avec risque d®sion élevé : entre 60 et 70 %
* Incinération d’autres déchets : entre 60 et 90 %

» Gazéification et pyrolyse : au moins 80 % ou motegaz ...

NB : Le rendement chaudiére est évalué, soit arphes essais de performances, soit a partjr de
données d’exploitation sur une période de I'ordrdadsemaine. L'évaluation du rendement est
effectuée chaudiere propre.

Si le rendement est inférieur a la valeur proposddiquer les modifications qu'il faudrait
effectuer pour y parvenir. Deux cas se présentent.

* Les modifications nécessaires ne sont visiblemerst jpertinentes. Elles sont
importantes, onéreuses, causeraient un long art@ueprésenteraient un intérgt
faible (pas de client pour plus de vapeur ou d’satchauffée, surplus d’électricité
n'amortissant pas la dépense au bout d'un tempsg,lon.) On décrirg
sommairement ce qu'il faudrait faire et I'on jusifa succinctement la non-
faisabilité technico-économique des travaux.

» Les modifications seraient peut-étre pertinentesohvient sans doute dans ce ¢as
de faire une étude plus approfondie pour apprékigpertinence d'un ou plusieu
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scénarii : évaluation technico-économique, bénéfi@nvironnementaux, effe
croisés, ... On pourra proposer alors de faire I'é&uthns une 2phase et dans y
délai a déterminer en fonction de son importance.

Présenter les conclusions globales en matiereicbefté énergétique de I'installation.
On pourra utiliser le paragraphe 4.3.1 (pages 280lieantes).

NB : pour les incinérateurs sans récupération d'éngie, il convient de présents
I'installation et son contexte, de rappeler brieeetr’historique et de discuter son avenir sy
base d'un ou plusieurs scenarii d’adjonction d’'gguient de récupération d'énergie.
indiquera les équipements qui seraient nécessgalesudiere, turbo-alternateur, ...),
bénéfices et inconvénients attendus ( effets cspiaéét d’exploitation temporaire, ...) sd
oublier bien sOr I'’étude économique tenant compel'dge et de l'espérance de vie
l'installation. De maniére générale, une instalatnouvelle pourra difficilement justifier q
I'absence de récupération d’énergie soit une MTE&i@e peut toutefois étre totalement ex
pour des cas particuliers d’installations (tréstest éloignées de tout, ...)

27. to secure where practicable, long-term base-loaat/$team supply contracts to lal
heat/steam users (see 4.3.1) so that a more redpriaand for the recovered energy exists
therefore a larger proportion of the energy valtihe incinerated waste may be used

rd&4TD 27 : Contrats de vente de chaleur et/ou de vape et aptitude a évolution
FErire le mode de valorisation énergétique régad’installation :

Production de chaleur seule ou d’électricité seale co-génération avec dans
cas proportion énergie électrique et vapeur ou ehakxportée

Utilisation de la chaleur

au réseau de distribution de chaleur (P, T ; vapsaur,surchauffée, ...) via
échangeur (type, ...);

Fourniture de vapeur (P, T, Q) pour autres utilise, notamment pour desocess
industriels (voir exemples au paragraphe 4.3.1§ef#.1) ;

Fourniture de chaleur ou de vapeur (P, T, Q) pboratisation d’air ;

Utilisation de I'électricité (Q générée)

(0]
(0]

Autoconsommation (Q)
Export (Q)

Indiquer, s'il y en a, les possibilités d’amélidoat, en particulier s'il n'y a pas de cogénérati
Si linstallation est ‘tout chaleur’, indiquer lgsossibilités de produire de I'électricité.
I'installation est ‘tout électricité’, indiquer lgsossibilités d’exporter ou d'utiliser de la chalg
Si l'installation est ‘cogénération’, indiquer Ipsssibilités d’accroitre I'utilisation de I'énerg
récupérée.

Mentionner les différents contrats en vigueur ovisagés de vente de chaleur et/ou de va

Fourniture (P, T, Q (Pression, Température, Qugntivapeur, eau surchauffée, ...
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d’électricité car les conditions de rachat ont ¢f#&an

Dire si ces contrats assurent une valorisation rtapte. Indiquer les possibilités d'évoluti
(amélioration ou détérioration). On pourra utilisparagraphe 4.3.1 (page 281).

Toute autre disposition prise ou envisagée poutra #entionnée (telle que gestion
périodes d’arrét hors périodes de fortes demande, ...

28. the location of new installations so that the akéhe heat and/or steam generated in
boiler can be maximised through any combination of:

a. electricity generation with heat or steam sufipiyuse (i.e. use CHP)

b. the supply of heat or steam for use in dishrézting distribution networks

C.

d. the supply of heat or steam for use as the rdyiforce for cooling/air conditionin
systems

Selection of a location for a new installation isamplex process involving many local fact
(e.g. waste transport, availability of energy usets) which are addressed by IPPC Direc
Article 9(4). The generation of electricity only ynprovide the most energy efficient option
the recovery of the energy from the waste in speafses where local factors prev
heat/steam recovery.

the supply of process steam for various, maidystrial, uses (see examples in 4.3.18knergétique, localisation optimale par rapport apiavenance des déchets, impossib

Me&D 28 : Adéquation entre le site et le mode de vatisation énergétique

Cette proposition s'applique aux installations nelles.
Indiquer les raisons qui ont amené a choisir le diimplantation. (Optimum de valorisati

cd’'implantation sur d'autres sites présentant unessiipdité de meilleure valorisatid
énergétique).
Noter que la MTD 28 reconnait trés explicitementuga installation exportant de I'énerg
Hpous forme exclusivement électrique peut étre MBDsdes situations ou I'on ne peut ven
tije chaleur.

[®oir MTD 61, 62, 66, 67.
ent

29.in cases where electricity is generated, the apétion of steam parameters (subject to
requirements for any heat and steam produced)ydimd consideration of (see 4.3.8):

the use of higher steam parameters to incréaskieal generation, and

the protection of boiler materials using suiyabdsistant materials (e.g. claddings
special boiler tube materials)

The optimal parameters for an individual instatlatare highly dependent upon the corrosi
of the flue-gases and hence upon the waste corgosit

a.
b.

URETD 29 : Valorisation électrique

Cette proposition s’applique en cas de valorisatiélectrique seule ou en proporti
significative.

Rappeler les caractéristiques vapeur (P, T), ldopbphie retenue pour la valorisati
(maximaliser la production d’électricité ou minimida corrosion et I'encrassement, ...) et
vityesures prises pour optimiser les parametres depeur (cf. MTD 31) et ainsi optimiser
valorisation électrique. On pourra utiliser le gapegphe 4.3.8 (page 296).

30. the selection of a turbine suited to:
a. the electricity and heat supply regime, as desdrin 4.3.7
b. high electrical efficiency

MTD 30 : Turbo-alternateur(s)
Cette proposition s’applique en cas de valorisabectrique existante, prévue ou envisagé
Expliquer brievement le choix de(s) turbine(s) :

la fourniture d'électricité et dehaleur (turbine
soutirages, souplesse On peut utiliser

g

[:

* Bien adaptée(s) a
condensation/contre-pression,

paragraphe 4.3.7, page 294 ;
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choix éventuel d’'une turbine a contre-pressionli@aie l'installation, importancg
du soutirage basse pression, ...).

S'il convient de faire une étude plus approfondieipapprécier la pertinence d’un ou plusig
scénarii: avec une meilleure production d’électricité (éadion technico-économiqu
bénéfices environnementaux, effets croisés, ...)anrp proposer de faire I'étude dans ufi
phase et dans un délai a déterminer en foncti@odémportance.

31. at new or upgrading installations, where eledirigjeneration is the priority over he
supply, the minimisation of condenser pressurégeasribed in 4.3.9

aTD 31 : Condenseur(s)

Cette proposition s’applique dans le cas ou la vialtion électrique est prioritaire devant
valorisation de chaleur.

A traiter avec MTD 33.

Indiguer le type de condenseur. Et les conditioest(ictions) mises a I'utilisation (Q, élévati
de température de l'eau tolérée pour un hydro-coseld, ...). Pour un aérocondense
donner la pression en fonction de la températulaite

Pour les installations nouvelles ou en projet devétion, dire pourquoi ces caractéristiq
ont été choisies. S'il n'y a pas de possibilité mdroidissement a l'eau, il suffit de
mentionner pour justifier 'usage d'aérocondenselsur des aérocondenseurs, justifie
choix de leur localisation sur le site (bonne dation d’air, bruit, ...). On pourra utiliser
paragraphe 4.3.9 (page 299).

32. the general minimisation of overall installatiomeegy demand, including consideration
the following (see 4.3.6):

a. for the performance level required, the selectibtechniques with lower overall ener
demand in preference to those with higher energyashel

wherever possible, ordering flue-gas treatmeystesns in such a way that flueg
reheating is avoided (i.e. those with the highgsrational temperature before those W
lower operational temperatures)

where SCR is used;

to use heat exchangers to heat the SCR inletgas with the flue-gas energy at
SCR outlet

to generally select the SCR system that, ferpkrformance level required (includi
availability/fouling and reduction efficiency), ht®e lower operating temperature

where flue-gas reheating is necessary, the fuseat exchange systems to minimise fl
gas reheating energy demand

avoiding the use of primary fuels by using petfduced energy in preference to impor

MTD 32 : Consommation énergétique de l'installation
A traiter avec la MTD 63. Voir aussi MTD 36.

q?fire, si c'est le cas, les mesures prises et/ousagges pour réduire la consommat
énergétique de l'installation (voir le paragraph®@, page 292) :

as . N . S R :
lith Choix pour un méme niveau de performances déqupesn a faibleg
consommation ;

Disposition des éléments du traitement des fumiéastva éviter leur réchauffag

the autant que faire se peut ;
* Quand le réchauffage des fumées est nécessalisatitin d’échangeurs de chale
ng (fumées sortantes réchauffant les entrantes) denfag éviter autant que possil
l'utilisation d’énergie d’origine fossile en partidier dans le cas de mise en cey
ue- d’'un systeme SCR (systéme de réduction catalyséjeetive pour dé-NOx et/ou d
diox);
ted
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sources

33. where cooling systems are required, the seleaifotme steam condenser cooling syst
technical option that is best suited to the locadimnmental conditions, taking particu
account of potential cross-media impacts, as daestgiin 4.3.10

D 33 : Systeme de condensation de vapeur
Qoir MTD 31.

Montrer que le systéeme de refroidissement de Hifetion est adapté aux conditid
environnementales locales. Pour ce faire, on peendoe en compte les effets croisés.
paragraphe 4.3.10 (page 301).

Pour les installations sans récupération d’énermgerire le systtme de refroidissement
fumées.

34. the use of a combination of on-line and off-linglér cleaning techniques to reduce d
residence and accumulation in the boiler, as desdrin 4.3.19

WATD 34 : Maitrise de I'encrassement chaudiére

Décrire brievement les modes le nettoyage des ob@sd(en marche, frappage, ...et lors
arréts), leur fréquence, etc. Eventuellement meatifbns envisagées. On pourra utilise
paragraphe 4.3.19 (page 313).

PROCEDES de TRAITEMENT des FUMEES

35. the use of an overall flue-gas treatment (FGT}esysthat, when combined with t
installation as a whole, generally provides for diperational emission levels listed in Table
for releases to air associated with the use of BAT.

h®TD 35 : BATAEL pour les rejets atmosphériques
Four chaque substance indiquée dans le tablequ 84D-441 dire :

comment les émissions atmosphériques de l'instaflatbservées ou attendues
exploitation se situent par rapport aux plages de BATAEL inéaqu dans |
tableau,

si des conditions locales particulieres requierdas valeurs plus basses (PPA, P
de Protection de I’Atmospheére, ...)

Sl y a demande de réduction supplémentaites émissions pour conditions locs
particuliéres (Plan de Protection de I'Atmosphére), proposer une modification pour
satisfaire ou argumenter pour demander a resteivaau actuel.

Sil n'y a pas de demande de réduction supplémentdés émissions pour conditions loca
particuliéres et si les émissions sont compris@s diplageon conclut qu'il n'y a pas matie
a modifier la VLE correspondante (nécessairementis p€levée que les valel
observées/attendues et dans de nombreux cas gtréhéé haute de la plage BATAEL.

Si les émissions sont au-dessus de la plage (torgspectant la VLE)it faut évaluer les codt
économiques et environnementaux d’un nouvel équepempermettant d’amener les émissi
attendues dans la plage BATAEL la possibilité d'implanter ce nouvel équipement g site,

ns
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inconvénients (bénéfice environnemental et saeitaieffets croisés, codts, arrét
l'installation, ...). Discuter ensuite la pertinende la mise en ceuvre de ce ou ces nouv
équipements.

On pourra aussi, méme si les émissions observisglaes sont dans la plage BATAEL
s’interroger sur d’éventuelles autres techniquagpgumettraient d'abaisser les émissions 3
co(t environnemental et économique nul ou faible.

Un élément a prendre en considération est I'impoeaelative de I'amélioration envisagée
rapport a la situation locale. Considérons par etertes poussieres. La VLi de l'arrété dy
20/9/2002 est de 10 mg/Nnet la plageBATAELs, de 1 & 5 mg/Nf Supposons qu
I'émission observée/attendue de l'installation seit8 mg/Nm Et que changer de technique
dépoussiérage permette d'atteindre une valeurcateede 4 mg/Nm En plus des effets g
changement de technique dans l'installation elleaméil faut aussi évaluer le poids de cg
réduction. Que représente cette division par 2 piessiéres par rapport aux émissions
autres activités du secteur (industries, transpactsvités domestiques, ...)

Si_effectuer les modifications n’apparait pas mperit, il faut justifier cette conclusion
donnant des précisions.

Si au contraire, cela apparait pertinent, il faablr un programme’étude plus approfondie
déterminer la VLE correspondant au besoin idenéfié I'objectif de la valeur attendue s:
oublier gu’il y a obligatoirement une marge entet€ valeur attendue et la VLE qui perme
de l'obtenir.

Compte tenu du niveau trés élevé des exigencesmégltaires a I'égard de I'incinération et
la récente mise en conformité avec fagénération de celle-ci en Franc€ (#nération d

directive européenne) pour fin 2005, les besoins ndedification éventuels du parc

d’incinérateurs en France devraient étre minimes.

Remarques : dans le tableau 5.2, on trouve desirgdBATAEL pour le mercure mesuré
continu. Ceci a été ajouté a la demande d'un Efnbte qui a rendu obligatoire cette mes
sur son territoire mais, comme cela est claireregpticité dans le tableau 5.2 lui-méme, ¢
ne présente pas de caractere réglementaire en &UEopFrance, ou cette mesure n'est
réalisée, on se référera a la valeur corresporidenmesure réglementaire : (<0,05 mgANm

Les "split views" sur lesBATAEL atmosphériques n'ont pas été faites dans I'eHpRC et n¢
méritent donc pas de s'y attarder.
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Table 5.2: Operational emission level ranges associated with the use of BA'T {see notes below) for releases to air {(in mg/Nm” or as stated)

Substance(s) Non-continuous | ,
samples ¥ hour average 24 hour average Comments
LH 3 N
In general the use of fabric filters give the lower levels within these emission ranges
Total dusi 1-20 -3 Effective maintenance of dust control systems is very important. Energy use can increase
otal dus . 5 : - L =
(see split view 2 as lower emission averages are sought. Controlling dust levels generally reduces metal
emissions too
Hydrogen chloride (HC1) 1 - 50 1 -8 Waste control, blending and mixing can reduce fluctiations in raw gas concentrations that
Hydrogen fuoride (HF) =2 1 can lead to elevated short-term emissions.
var I uorl . y I n v 'R " B
* g (see split view 2) Wet FOT svstems generallv have the highest absorption capacity and deliver the lowest
. emission levels for these substances, but are generally more expensive. See Table 3.3 for
150 1 - 40 level th t bt 1l See Tal f
ar A . . . - . .
Sulphur dioxide {50);) ( lit - _ lit view 2y |consideration of criteria for selection between the main FGT systems, including cross-
seg splil view =) LR2E SPUT view = H -
€ sp i =Wl lmedia impacts
Ni ide (NO) and Waste and combustion control techniques coupled with SCR generally result in operation
Nitrogen monoxide {(NO) and . . P - : ,
itro go ) dioxide (NO,) 40 - 300 40— 100 within these emission ranges. The use of SCR imposes an additional energy demand and
11} I {LIAN] I u & 1 B 1 . " n o g . - .
. - LT . ; o an costs. In general at larger installations the use of SCR results in less significant additional
; d t ZI d (see split view 2 ze split view 2)
expressed as nitrogen dioxide see split view 2) (see splitview 1) - . = =
I'm! installations 5(] SCR ; cost per tonne of waste treated
s Al0ns use e L 1 7 P
10 N WASTE NTAY PESULT 1T INCIEASE TFaw' 2as | ¢ CONCCITIralions
g High M waste may result in increased ra 15 WO concentration
Waste and combustion control techniques with SMCR generally result in operation within
" . ' ese emission ranges. 24 hour averages below this range generally require SCR although
these emission ranges. 24 hour averages below this range generally require SCR although
Nitrogen monoxide (NO) and o = 5 ) R o= - e : o=
it dioxide (NOy) levels below TOmg/Nm™ have been achieved using SNCR eg. where raw NOy is low
nitrogen dipxide (2 ey ) | = . . o - ’ .

s s s 1 s & J LT BT i LI redZant dose ralcs NEere 20 Al FER2entl dosing E5% arc used, 10g
ex u'ogﬂcd as nitro (‘leilmulie 0 =350 120 = 18 and/or at high reagent dose rates) Where high SNCR reagent dosing rates are used, the
f " t il l.' gen ¢ .‘-i['l-l resulting WH, slip can be controlled using wet FGT with appropriate measures to deal
or mstallations not using - h - LR et

g with the resultant ammoniacal waste water. High N waste may result in increased raw gas
MO, concentrations. {See also note 8 below in respect of small installations)

Caseous and vaporous organic 120 1-10 Techniques that improve combustion conditions reduce emissions of these substances
substances, expressed as TOC B ) ‘mission concentrations are generally not influenced greatly by FGT. CO levels may be
[ 1 as TOC ; i o 11y fl d greatly by FGT. CO levels may |
Carbon monoxide (CO) 5 100 530 higher during start-up and shut down, and with new boilers that have not vet established

ar mni nrxa - X =, = . ST .
’ their normal operational fouling level
Adsorption using carbon based reagents is generally required to achieve these emission
levels with many wastes - as metallic Hg is more difficult to control than ionic Hg. The

. . e - precise abatement performance and technique required will depend on the levels and
Mercury and its compounds 003 0,001 - 003 ) ) . . . ) L )

; ! 0.001 - 0.02 distribution of Hg in the waste. Some waste streams have very highly varable Hg

(as Hg)

(zee split view 2)

concentrations — waste pretreatment may be required in such cases to prevent peak
overloading of FGC svstem capacity. Continuous monitoring of Hg is not required by
Directive 2000/76/EC but has been carried out in some MSs

Total cadminm and thallium
(and their compounds expressed
as the metals)

0.005 - 0L05

(see split view 2)

See comments for Hz, The lower volatility of these metals than Hg means that dust and
other metal control methods are more effective at controlling these substances than Hg

Z other metals

0005 - 0.5

Techniques that control dust levels generally also control these metals

Dioxins and furans (ng
TEQ/Nm?*)

001 =01
(see split view 2)

Combustion techniques destrov PCDIVE in the waste, Specific design and temperature
controls reduce de-novo synthesis. In addition to such measures, abatement techniques
using carbon based absorbents reduce final emissions to within this emission range
Increased dosing rates for carbon absorbent may give emissions to air as low as 0,001 but
result in increzsed consumption and residues
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Substances not included in Directive 2000076/EC on waste incineration:

Effective contral of NCOy abatement svstems, including reagent dosing contributes to

, <10 . L , .
Ammonia (NHy) =10 1 = 10 - reducing MH; emissions. Wet scrubbers absorb WH; and transfer it to the waste water
isee split view 1) = :
streain
Benz(a)pyrene For these substances there was insufficient data to draw a
' Bs firm BAT conclusion on emission levels. However, the data | Techniques that control PCDIVF also control Benz{a)pyrene, PCBs and PAHs
PFAHs provided in Chapter 3 indicates that their emission levels are

generally low. PCBs, PAHs and benzia)pyrene can be
controlled using the techniques applied for PCDDVE. N0
levels are determined by combustion technique and
optimisation, and SNCR optimisation where urea is used.

Effective oxidative combustion and control of NOy abatement systems contribute to
reducing MNo0) emissions. The higher levels may be seen with fluidised beds operated at
lower temperatures e.g. below ~900 "C

Nitrous oxide (Ny(})

NOTES:

I. The ranges given in this table are the levels of operational performance that may generally be expected as a resull of the application of BAT - they are not legally binding emission limit values (ELVs)
2% other metals = sum of Sb, As, Pb, Cr, Co, Cu, Mn, Ni, V and their compounds expressed as the metals

3. Non-confinuous measurements are averaged over a sampling penod of between 30 minutes and B howrs. Samgpling penods are generally in the order of 4 - 8 hours for such messurements.

4. Datas standardised at 11 % Owovgen, dry gas, 273K and 101 3kP

5. Dhosin and furans are caloulated wsing the equivalence factors as in EC/2000/76

6. When comparing performance against these ranges, in all cases the following should be taken into account: the confidence value associated with determinations carmed out; that the relative error of

such determinations increnses as measurad concentrations decrease towards lowar detection levels

7. The operational data supporting the above-mentionad BAT ranges were obtained according to the currently accepled codes of good moniloning practice requiring measurement equipment with
instrumental scales of 0 - 3 nmes the WID ELV. For parameters with an enussion profile of a very low baseling combined with shon period peak emissions, specific attention has to be paid 1o the
instrumental scale. For example changing the instrumental scale for the measurement of CO from 3-times the WID ELV 1o a 10-times higher value, has been reported in some cases, to increase the
reported values of the measurement by a factor of 2 = 3. This should be taken into account when interpreting this table

& One MS reported that techiical difficulties have besn expenenced in some cases when retrofitiing SNCR abatement svstems to existing small M3W incineration installations, and that the cost
effectiveness (1e. NOy reduction per umt cost) of NOy abatement (e.g. SNCR) s lower at small MSWIs (1.2, those MEWIs of capacity <6 tonnes of wastefhour),

SPLIT VIEWS:

1 BAT 35 : Based upon their knowledge of the performance of existing installations a few Member States and the Environmental NGO expressed the split view that the 24 bour NH; emission range
associated with the use of BAT should be <5 mg/Nm’ (in the place of <10 mg/ Nm’)

2 BAT 35 : One Member State and the Environmental NGO expressed split views regarding the BAT ranges in table 5.2 (air). These split views were based wpon their knowledge of the performance
of a number of existing installations, and their interpretation of data provided by the TWG and also of that included in this BREF document (e.g in Chapter 3). The final outcome of the TWIG meeting
was the ranges shown in Table 5.2, but with the following split views recorded: total dust 1/2hr average 1 < 10 mg/N®; NOy (as NO2) using SCR 1/ 2Zhe average 30 - 200 and 24hr average 30 - 100
mg/™Nm”; He and its compounds {as Hez) non-continuous 0.001 - 0.03 mg/™Nm’;, Total Cd + Tl non-continuous 0.005 - 0.03mg/Nm’;, Dioxing and furans non-continuous 0.01 - 0.05 ng TEQ/Nm®. Based
on the same rationale, the Environmental NGO also resistered the followane split views: HF 1/2hr averagse <1 me/™Nm™, 50: 1/72hr averaee 1 = 50 me/Nm” and 24hr averaee 1 = 25 mo/Nm®,

Table 5.2 Operational emission level ranges assot@d with the use of BAT for releases to air from wste incinerators
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36.when selecting the overall FGT system, to take @&wcount:

a. the general factors described in 4.4.1.1 and 8.4

b. the potential impacts on energy consumptionhefinstallation, as described in sect
4412
the additional overall-system compatibility issuthat may arise when retrofitti
existing installations (see 4.4.1.4)

MTD 36 : Critéres de sélection de systeme de traitgent des fumées

Exposer en quelques mots les considérations qugwdé le choix du systeme de traitem
i6k¢s fumées. On pourra utiliser les paragraphes.4.@age 315) et 4.4.1.3 (page 316).

Comme la MTD 26 pour I'aspect énergétique, cetteDMbmporte des éléments spécifiq
nggonsommation énergétique, flexibilité) et un asmtobal. Elle pourra étre groupée avec
suivantes (et la précédente) et a la fin comparter conclusion générale sur le systeéme
traitement des fumées.

On indiquera ici en particulier :

l'impact du systéme de traitement des fumées soofsommation énergétique
l'installation (voir paragraphe 4.4.1.2, page 316)

la flexibilité du systeme de traitement des fuméesvue d’'une modernisatiq
ultérieure (possibilités d’ajouts de nouveaux élgtse..). (voir paragraphe 4.4.1.
page 316).

37.when selecting between wet/ semi-wet/ and dry B@&Eems, to take into account the (n
exhaustive) general selection criteria given agxample in Table 5.3:

oMTD 37 : Type de traitements des fumées (humide, sg-humide, sec)

Décrire le systéme de traitement des fumées (hyra@ai-humide ou sec) et dire pourquoi
I'a choisi. Pour ce faire, on pourra avantageusengiiser les éléments du tableau 5.3 (p
443) : En référence a la colonne correspondantjp@ de traitement des fumées présen
proposé sur le site, citer les avantages procuaésesysteme (matérialisés par « + ») add
aux conditions locales. Par exemple, un systemsesecfortement recommandé dans une
avec peu de ressources en eau.

Décrire également succinctement le systeme de @lengt les appareils de mesure et le
échéant les dispositions prises pour la surveilates émissions dans I'environnement.
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Dy sodium

Criteria Wet FGT | Semi-wet FGT | e FGT (DL) | bicarbonate FGT Comments
(W) (5W) N .
(DS}
in respect of HCL HF, NH, & 300, wet svstems generally give the lowest emission levels to ai
:‘ur-emns.ﬁmns ; 0 ) o each of the systems are usually combined with additional dust and PCDDVF control equipment
performance DL systems may reach simular enussion levels as DS & 3W but only with increased reagent dosing rates and
associated increased residuee production,
residue production per tonne waste 15 generally hgher with DL svstems and lower wath W systems with
Residus ; 0 ) o grzater concentration of pollutants in residues from W svslems
production material recovery from residues 15 possible with W osystems following treatment of serubber effluent, and
with DS systems
Water _ 0 | | water consumption 15 generally higher wath W systems
consumplion Dry systems use little or no water
the efMuents produced (1If not evaporated) by W systems require treatment and usually discharge - where a
Effluent ) I I I suitable receptor for the salty treated effluent can be found (e.g. marine environments) the discharge iself]
production may not be a significant disadvantage
ammonia removal from effTuent may be complax
Energy ) o 0 o energy consumption higher with W systems due to |'tump demand — and 15 further increased where (as 15
consumpion common) combined with other FGT components 2.z Tor dust removal
Reacent generally lowest reagent consumption with W systems
-:mz:-‘;umplmn i 0 - 0 generally highest reagent f{'&ll!’\lll[ll’]ljfl? with DL = but may be reduced with reagent re-circulation
SW, and DL & DS systams can benefit from vse of raw gas acd monitoning (see 4.4.3.9)
Ability 1o cope W systems are most capable of dealing wath wide ranging and fast changing inlet concentrations of HCL, HF
with inlet ) | 0 ) 0 and 50k
vanahons of DL systems generally offer less flexibility = although this may be improved with the use of raw gas acid
pollutant momtonng {see 4.4 19)
Plume visibility ) o | | plume visibility 18 generally higher with wet svstems (unless special measures used)
drv systems cenerally have the lowest plume visibality
Process - ] t t W osvstems themselves are quite simple but other process components are required o provide an all round)
cormplexaty {highest) {medium) {lowest) {lowest) FOT system, including a waste water treatment plant eic.
Costs - capital Cenerally medium Cenerally Grenerally additional cost for wet f--.-slem ariges from the additional costs for complementary FGT and auxaliary
higher lorwe lorwves components = most significant at smaller plants
therz 15 an additonal operational cost of ETP for W systems — most significant at smaller plants
S . ) . ) higher residue disposal costs where more residues are produced, and more reagent consumed W svstems
Costs Cienerally Grenerally . .
aperational medium Loy medium T senerally produce lowest amounts of reagenis and therefore may have lower reagent disposal cosis

op. costs include consumables, disposal and maintenance costs. Op. costs depend very much on local prices
for consumables and residue disposal

Mote:  +means that the use of the techmigue generally offers an advantage m respect of the assessment criteria considered
( means that the use of the technigque generally offers no significant advantage or dissdvantage in respect of the assessment criteria considered
- means that the use of the technigue senerally offers a disadvantage in respect of the assessment entena considered

Table 5.3 An example assessment of some IPPC relet/ariteria that may be taken into account when secting between wet/semi-wet/dry FGT options
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38.to prevent the associated increased electricawuoption, to generally (i.e. unless there
specific local driver) avoid the use of. two bakefis in one FGT line (as described in 4.4
and 4.4.2.3)

i3 D 38 : Optimisation de la consommation électriqudiée au TF

2’I’r%liquer le systeme de dépoussiérage utilisé etefgie consommée. S'il y a plusie
dépoussiéreurs, dire pourquoi.

On pourra utiliser les paragraphes 4.4.2.2 (pad¢ 824.4.2.3 (page 324).

>rs

39. the reduction of FGT reagent consumption and of F&sidue production in dry, semiwg

and intermediate FGT systems by a suitable conibimaf':
a. adjustment and control of the quantity of re&é@®ninjected in order to meet t

requirements for the treatment of the flue-gas stiwdt the target final operation

emission levels are met
the use of the signal generated from fast respopstream and/or downstream moni

of raw HCI and/or SO2 levels (or other parametieas inay prove useful for this purpos

for the optimisation of FGT reagent dosing ratesjescribed in 4.4.3.9
C.

according to, in particular: the waste charactessaind consequential flue-gas nature, the
emission level required, and technical experienomftheir practical use at the installation.

the re-circulation of a proportion of the FGBideies collected, as described in 4.4.3.7
The applicability and degree of use of the abowhniEues that represents BAT will vg

eMTD 39 : Consommation de réactifs et production deésidus d’épuration des fumées

Cette proposition s’applique aux systemes secerat-Bumides, ainsi qu'aux systémes mi
heombinant des systémes secs et semi-humides.

ad)écrire les mesures prises pour réduire la consdibmde réactifs et la production de rési
d'épuration des fumées : dispositif d’ajustementdet contrdle de la quantité de réag
I@fifectés ; utilisation éventuelle d’appareil de oresamont du traitement de fumées (on po
s@liliser le paragraphe 4.4.3.9, page 348) ; rekitimn d’'une partie des résidus de traitem
(On pourra utiliser le paragraphe 4.4.3.7, pagg.345

ry
inal

40. the use of primary (combustion related) NOX reuctmeasures to reduce N(C

production, together with either SCR (4.4.4.1) bICR (4.4.4.2), according to the efficiency,

flue-gas reduction required. In general SCR is ictmmed BAT where higher NOX reductiq
efficiencies are required (i.e. raw flue-gas NOXelis are high) and where low final flue-g

emission concentrations of NOX are desired.

One MS reported that technical difficulties haveerbeexperienced in some cases when
retrofitting SNCR abatement systems to existinglsM&W incineration installations, and thet

the cost effectiveness (i.e. NOX reduction per woist) of NOX abatement (e.g. SNCR)
lower at small MSWiIs (i.e. those MSWiIs of capagif/tonnes of waste/hour).

XITD 40 : Réduction des émissions de NOx

(Plfldiquer les dispositions prises pour réduire leggséions de NOx: mesures primaires

PRiveau de la combustion.
as

Au niveau du systéeme de traitement des fuméesiqued le procédé retenu et le justif]
(obligation ou volonté d’atteindre de niveaux tbes de NOX, couplage avec dé-diox, ...).

gysteme SNCR, voir le paragraphe 4.4.4.2 (page 355)

41. for the reduction of overall PCDD/F emissions ffaeeavironmental media, the use of:

a. techniques for improving knowledge of and cdnbfathe waste, including in particul
its combustion characteristics, using a suitablecten of techniques described in 4
and

b. primary (combustion related) techniques (sumsearin 4.4.5.1) to destroy PCDD/F
the waste and possible PCDD/F precursors, and

c. the use of installation designs and operatiopatrols that avoid those conditions (

A AN E D\ that mav nivin rien tn DONNIC rafarmatimminnarcinn_ in narticnilar +n aviai

MTD 41 : Réduction des émissions de dioxines et famnes (PCDD/F)

afndiquer les mesures prises en vue de la réductém émissions de dioxines et furann
.&ventuellement par contréle des déchets entramtpdorra utiliser le paragraphe 4.1, p
207), connaissance accrue des déchets recus (8oulpam, pour leurs caractéristiques
igombustion) (on pourra utiliser le paragraphe gpdge 207), paramétres de combustion f
pour détruire les dioxines et furannes présentas & déchets ainsi que leurs précurseur

xtes
jus
tifs

urra
ent.

au

er

our plus d'informations sur le systtme SCR, veiparagraphe 4.4.4.1 (page 349) et sur le

es :
age

de
Xés

5 (on

de

;ggurra utiliser le paragraphe 4.4.5.1, page 3G&poditions prises pour éviter la reformation
loxines et furannes par synthéde novopar exempl électrofiltre hors plage de températt
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4.4.5.2) that may give rise to PCDD/F reformatigrgeneration, in particular to avo
the abatement of dust in the temperature range56f 2 400 °C. Some addition

reduction of de-novo synthesis is reported where tlust abatement operatio
temperature has been further lowered from 250 lkmb200 °C, and

the use of a suitable combination of one or madréhe following additional PCDD/
abatement measures:

i. adsorption by the injection of activated carlworother reagents at a suitable reag

itbmps de séjour court dans la plage, ... (on pouiliseu le paragraphe 4.4.5.2 (page 361).

1@{/Stéme de traitement des fumées, par exemple :

Adsorption par injection de charbon actif (ou autréactif) avec systéme
filtration en aval. On pourra utiliser le paragrapht.4.5.6 (page 368).

jent Utilisation d’'une colonne d'adsorption. On pourrdiliser le paragraphe 4.4.5.

dose rate, with bag filtration, as described in3L6} or (page 369).
i. ad ti ing fixed bed ith itable abent lenish t rate, N . .
! gezg:%leodninuil?l.gs.?l’)(g eds wiih a stitable axisnt replenishment rate, - as » Utilisation d’'un systéme SCR. On pourra utilisepbragraphe 4.4.5.3 (page 363).
iii. multi layer SCR, adequately sized to provide PCDD/F control, as described|in  « Utilisation de filtres & manches dopés, filtres anches recouverts, lors de le
4.4.5.3, or fabrication, de composants spécifiques (catalyspogr détruire des polluants.
iv. the use of catalytic bag filters (but only wheather provision is made for effective pourra utiliser le paragraphe 4.4.5.4 (page 365).
metallic and elemental Hg control), as describedl.4n5.4
42. where wet scrubbers are used, to carry out arssisemt of PCDD/F build up (memarMTD 42 : Prévention de I'effet mémoire du systemeealtraitement des fumées

effects) in the scrubber and adopt suitable meastredeal with this build up and prevg
scrubber breakthrough releases. Particular coraidarshould be given to the possibility
memory effects during shut-down and start-up period

pette proposition s’applique aux systémes humides.

Hire les dispositions prises a I'encontre de I'eff@moire dans le systéme de traitement
fumées (adsorption de dioxines par les plastiques d'un relargage sur trés longue périod
évaluation de I'effet mémoire, mesures pour s'anéger (arrét, redémarrage)

43. if re-burn of FGT residues is applied, then suéabeasures should be taken to avoid
re-circulation and accumulation of Hg in the inlstébn

@D 43 : Eviter 'accumulation de mercure en cas dhcinération in situ des résidus
d’épuration des fumées

Cette proposition s'applique en cas de renvoi adimération des résidus d’épuration d
fumées (cette technique n’est, a priori, pas engg#amn France).

Dire comment est évitée la recirculation et I'acalation de Hg dans l'installation.

44, for the control of Hg emissions where wet scrubbare applied as the only or m
effective means of total Hg emission control:

a. the use of a low pH first stage with the additid specific reagents for ionic Hg remo

(as described in 4.4.6.1, 4.4.6.6 and 4.4.6.5)cémbination with the followingDire le pH dans les laveurs, les mesures prises papter le Hg sous forme ionique

additional measures for the abatement of metadlienjental) Hg, as required in order
reduce final air emissions to within the BAT emissranges given for total Hg

activated carbon injection, as described in6424 or
activated carbon or coke filters, as descripetl4.6.7

aMTD 44 : Captation du Hg par laveur

Cette proposition ne s’applique qu’aux systemesithesnsi le laveur est utilisé comme seu

380 et 4.4.6.6, page 381) ou a l'extérieur parctige de charbon actif (on pourra utiliser
paragraphe 4.4.6.2, page 376) ou utilisation deedila coke ou au charbon actif (on po
utiliser le paragraphe 4.4.6.7, page 382).

45, for the control of Hg emissions where s-wet and dry FGT systems are applied, the

Bécrire les dispositifs mis en ceuvre pour captemelécules de dioxines et furannes darn

s le

e

des

e):

ou
Rrincipal moyen de captation du Hg.

et
tpétallique dans le laveur (on pourra utiliser lesagraphes 4.4.6.1, page 374, 4.4.6.5, page

le

urra

MTD 45 : Réduction des émissions de Hg par injectiode charbon actif ou autre
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of activated carbon or other effective adsorptaagents for the adsorption of PCDD/F and
as described in 4.4.6.2, with the reagent dose qamgrolled so that final air emissions
within the BAT emission ranges given for Hg

Febtte

Indiquer les mesures prises pour réduire les éamssie Hg (injection de charbon actif ou
tout autre réactif adsorbant). On pourra utiliseparagraphe 4.4.6.2 (page 376).

proposition s’applique aux systéemes seosmgitBumides.

54
=
()

46. the general optimisation of the re-circulation amelise of waste water arising on the
within the installation, as described in 4.5.8 luding for example, if of sufficient quality, th

water consumption by replacing scrubber feed-w@es 4.5.6)

SNETD 46 : Recirculation et réutilisation des effluerts aqueux

e. On pourra utiliser le paragraphe 4.5.8 ([288.

Exemple : eau de purge des chaudiéres utilisée glonenter les systemes de traitement
fumées humides. Voir le paragraphe 4.5.6 (page. 387)

. . ' Hécrire les mesures prises pour la recirculatiota eéutilisation des effluents aqueux sur
use of boiler drain water as a water supply for e scrubber in order to reduce scrubhgy,

de

des

47.the use of separate systems for the drainagemeeda and discharge of rainwater that f
on the site, including roof water, so that it doe$ mix with potential or actual contaminat
waste water streams, as described in 4.5.9. Sonfe\gaste water streams may require ¢

little or no treatment prior to their discharge,pdading on contamination risk and lo §

discharge factors

ANSTD 47 : Systéme séparé de collecte, traitement évacuation des eaux pluviales

?ﬁ'crire les mesures prises pour collecter, trateévacuer les eaux pluviales (y compris
| eaux de ruissellement de toiture) sans que cesedesnn’entrent en contact avec les ¢
"'polluées ou potentiellement polluées. On pourissetile paragraphe 4.5.9 (page 389).

es
aux

48.where wet flue-gas treatment is used:

a. the use of on-site physico/chemical treatmenthef scrubber effluents prior to theft BATAEL sur effluents liquides
discharge from the site, as described in 4.5.1d, thareby to achieve, at the point| @ette proposition ne s'applique qu'aux systémesitiesnavec rejets liquides.
discharge from the effluent treatment plant (ETéMjssion levels generally within the, . . | :
operational emission level ranges associated with that are identified in Table 5.4 Becrire le sys-teme de tralt(.ement.de-s eauplrde.ess
b. the separate treatment of the acid and alkaliaste water streams arising from the ) Tgﬂ:?;nliﬂitsz?ﬁlCg'rghlg'qhueef; rlilt(e,adzs:s%f{ls;uaqUeux provenant du laveur.
scrubber stages, as described in 4.5.13, when taexeparticular drivers for the P paragrap -4+ (Pag '
addmonal_ reduction (_)f releases to water that ltesund/or where HCI and/or gypsym «  Traitement séparé des effluents aqueux acides i provenant du laveur
recovery is to be carried out récupération du HCI et/ou du gypse ou nécessité pejats). On pourra utiliser Ig
c. the re-circulation of wet scrubber effluent viitithe scrubber system, and the use of the paragraphe 4.5.13 (page 393).
electrical conductivity (mS/cm) of the re-circuldte/ater as a control measure, so as to
reduce scrubber water consumption by replacingbkenufeed-water, as described in ¢ Recirculation des effluents aqueux dans le laveangommation réduite d'eau
45.4 laveur). On pourra utiliser le paragraphe 4.5.4 {#a386).
d. the provision of storage/buffering capacity s&n(u_bber effluents, to provide for a more . Capacité de stockage tampon des effluents aqu pant du laveur. On pour
stable waste water treatment process, as desdril?ed.10 ", ave
_ _ T ) utiliser le paragraphe 4.5.10 (page 390).
e. the use of sulphides (e.g. M-trimercaptotridzimeother Hg binders to reduce Hg (and
other heavy metals) in the final effluent, as diesct in 4.5.11 « Utilisation de sulfures (ou d’autres molécules guropriétés similaires) afin d
f.  when SNCR is used with wet scrubbing the ammdenels in the effluent discharge réduire la teneur en Hg (et en autres métaux loumiss effluents. On pour
may be reduced using ammonia stripping, as destribe4.5.12, and the recovergd utiliser le paragraphe 4.5.11 (page 391).

ammonia re-circulated for use as a NOX reductiageat

MTD 48 : Traitement des eaux deprocessdes systemes de traitement des fumées humig

es

Dn

Si

du

[}

En cas d'utilisation d’'un systeme SNCR, strippingrdueldes fumées. On pour
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utiliser le paragraphe 4.5.12 (page 392). Evenwmiknt, réutilisatio
del’'ammoniaque récupérée comme réactif vers l@gsiSNCR.

Pour chaque substance indiquée dans le tableare@¢s aqueux de l'installation 5.4 p. 446,
faire la méme démarche que pour les émissions ptmdsgues. Voir MTD 35
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Parameter

BAT range in mgl
{unless stated)

Sampling and data information

10— 30 (95 %)

Total suspended solids as defined b #  hased on spod daily or 24 our
Dhrective 21,27 1/EEC 10— 45 (100 %5 flow proportional sample
Clsomical ooy zen demand 0 -250 + basedon Apet daily, or 24 hour
[low proportional sample
pt pH 6.5 —pH 11 & Conlnions msasuremeinl
0001 —0.03 o hasod on monthly measurements

Hg and its compounds, expressed os Hg

(%00 HEllt view 1}

Cd and its compounds, expressed as Cd

0.01 — 003

(mee split view [&2)

11 and its L'i\l'l:l]\"'l.l.'lul'}. (SR eaaand as T1

0.01 — D3

(o0 split view 2)

Asand its compounds, exprossed as As

001 -015
(%00 HE|I|: view 1}

Pl and its |.'-.*c||:‘||f‘<.ll.|.:‘|d:1. I.'\:T\I'l.':"i:ﬂ.'\l as Ph

(01 -1

o1 -0.35

of a flow proporiional
represcntative sample of the
discharge over a period of 24
howrs with one measurement per
el u:xl.ﬂ.'l.'alifl;..' the values ;_'i". e,
or o more than 3 % where more
than 20 aa I:II.F\II.'J are assessed T
yeal

Cr and its compounds, expressed as Cr ®  There have been some positive
{z00 sf|1|||: e £ exporences with continuons
Cuand its compounds, expressed as Cu [_-;.;\.;L-I ;;I:.II:_'ul‘l:.'i 7 maomitoring of Hg
- = B0l =03 e Todal Cr levels below 0.2 mg/1
i and its compounds, exprossed ag Ni ose split view 2} provide for conirol of Chromium
) T — L0 W
Lnand its compounds, expressed as £n (see split view2)  |* b, M. V and Sn are not
] ] 0005 — (.85 included in Directive 200076
A and s compounds, expressed as 3h (see split view 1]
Ciov and its compounds, expressed as Co 0003 —0.05
Podin and s compounds, expressed as Mn 02 —0.2
Woand its compounds, exprossed as V thi3 — 0.5
(500 s;EIH: wiew 1}
Snand s compounds, expressed as 30 002 -0.5
s average of & monthly

PRIV (TECH

000 = 0.1 ng TECK

(see sphit view [ &)

measurements of & Mow
proportional representative
sample of the discharge over a
period of 24 hours

MOTE:

. Walwes are expressed m mass concentmbons for enfiltered samples
- Walwes nelabe 1o the dischange of treated scrabber eltluents wathout diluson

. pH 15 one important parameter {or wasbe walber breatiment process control

|
2
3. BAT mnges ore nod the some os ELYs — seo comments in mimdaction o Chapler 5
i
5

. Confidenoe levels decrease as mensared concentratons decrense towards lower detection levels

SPLIT VIEWS:

I BAT 4%8: Ome Member State and the Emviroansental MOO expressed sphit siews regording the BAT mnges in
ablo 5.4 (water). Those split views were based upon thear knowledge of the perlormance of o number of exasting
imstallntions, and thear mterpretation of dota provided by the TWE and also of that incleded m thes BREF
document {e.g. m Chopler 31, The finol catoome of the TWO mectng was the ranges shown m Table 5.4, bat
with the kllowing split veews recorded: Ha 0.001 - 000 mg/l; Cd 0001 - 005 mg/l, As 0003 - 005 mgl; Sb
0005 =001 mgT; W 0.00 = 01 mg'l; PCIEXYE <000 - 0.1 ng TEQYL
1 BAT 4%8: Based an the seme rationale. the Environnsental NGO also registered the followang sphit views: Cd
0001 = 0002 gl T1 00 — 0003 mad: Cr 0003 — 0.02 mg'l; Ca 0.003 — 0.3 mg/l; B 0003 - 02 mg.: £n 0401
0005 mg/l: PCOEKE 0001 ng TECVL

Table 5.4 BAT associated operational emission lewdlor discharges of waste water from effluent treahent plant receiving FGT scrubber effluent
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49. the use of a suitable combination of the techrdqaled principles described in 4.6.1 fTD 49 : Réduction des imbrdlés
improving waste burnout to the extent that is reggliso as to achieve a TOC value in the| g5, |es mesures prises pour obtenir une bonne ustidn et ainsi réduire les imbralés |de
I 0, i 0 i i i i . N . . . s N .
residues of below 3 wt % a_md _typ|cally between d_arwt %, |nclu_d|ng in particular: ~ |fagon & maintenir un niveau de COT (Carbonne OrganiTotal) inférieur & 3% en poids| et
a. the use of a comblna_tmn of furnace design (sEmbustion technology selection |itypiquement entre 1 et 2 %. On pourra utiliserdeagraphe 4.6.1 (page 397). Notamment :
4'2'1.)’ furna_cg operation (see 4'.2'17) and wasteugjmput rate (see 4‘2‘18)_ that » Dimensionnement adéquat du four (voir le paragragtz1, page 235), le mode
provides sufficient agitation and residence timéhef waste in the furnace at sufficiently d'exploitation du four adapté (agitation et temps sidence, voir le paragraphe
high temperatures, including any ash burn-out areas 4.2.17, page 263) et débit d'alimentation en déchebir le paragraphe 4.2.18,
b. the use of furnace designs that, as far aslgesgihysically retain the waste within the page 265).
combustion chamber (e.g. narrow grate bar spadorggrates, rotary or static kilns for
appreciably liquid wastes) to allow its combustidhe return of early grate riddlings to » Technologie de four minimisant les fines sous grilDn pourra utiliser le
the combustion chamber for re-burn may provide amado improve overall burn out paragraphe 4.2.21 (page 270).
where they contribute significantly to the deteaitton of burnout (see 4.2.21) o o ) _
c. the use of techniques for mixing and pretreatroéthe waste, as described in BAT 11, *  Homogenéisation et pré-traitement des déchets ([xMTD 11).
accordl.ng. o Fhe type(s) of waste rece|v§d atwbgllgtlon o + Optimisation et controle des conditions de comlbust{alimentation en air,
d. the optimisation and control of combustion ctiods, including air (oxygen) supply and distribution de I'air dans le four, ...) (voir la MTD8).
distribution, as described in BAT 18
Indiquer la teneur en carbone organique total (Cadervée/attendue des machefers produits
par l'installation.

e Silateneur en COT est supérieure a 3 % du padsles machefers, il faut évaluer
le colt des mesures permettant d'amener la tene@@T sous 3 %, la possibilité
de mettre en ceuvre ces mesures sur le site ainsi lgs effets croisés
environnementaux. Discuter ensuite de la pertinedee l'installation de ces
mesures.

50. the separate management of bottom ash from flyaadiother FGT residues, so as to ayd'D 50 : Traitement des différents résidus solides
contamination of the bottom ash and thereby impttbeepotential for bottom ash recovery, g crire bricvement le traitement des différentsciés solides sur le site (machefers, cendires
descnbed.ln 4.6.2. Boiler ash may exhibit S|m[bar\_/ery phfferent levels of contamination tg, ;g chaudiére, cendres volantes, autres résicimurdtion des fumées) en précisant|les
that seen in bottom ash (according to local opanatj design and waste specific factors) — '%%parations et les mélanges, notamment :
therefore also BAT to assess the levels of contantiin the boiler ash, and to assess whether i _ T , o
separation or mixing with bottom ash is appropridités BAT to assess each separate solid *  S€paration entre machefers et d'autre part les cesdrolantes et autres résidus
waste stream that arises for its potential for vecp either alone or in combination. d'épuration des fumees. Cf. paragraphe 4.6.2 (1&#.
» séparation entre machefers et cendres sous chaudiér
Ces séparations ne sont pas obligatoires au neeapéen et la MTD ne les impose pas| En
France elles sont obligatoires depuis l'arrété @il2/1991 pour les usines neuves.|La
séparation des refiom et cendres volantes d’av@ceni@chefers est aussi obligatoire pour
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usines existantes mais pas pour les cendres saudiéhe (dépend du potentiel polluant).

51. where a pre-dedusting stage (see 4.6.3 and 4.4i2.Ih use, an assessment of
composition of the fly ash so collected should beried out to assess whether it may
recovered, either directly or after treatment, eathan disposed of

tIMETD 51 : Valorisation des cendres volantes

Btte proposition ne s’applique qu’en cas d'utitiea d’'un pré-dépoussiéreur.

Elle se rapporte a I'éventuelle valorisation desideces volantes récupérées par |
dépoussiérage. (cf. paragraphes 4.6.3 (page 4@0}.2t1 (page 317)).

Dré-

52.the separation of remaining ferrous and non-ferroesals from bottom ash (see 4.6.4)
far as practicably and economically viable, forithecovery

BFD 52 : Traitement des métaux ferreux et non ferr@x

Décrire la séparation et le traitement éventuel métaux ferreux et non ferreux (sur site
hors site). On pourra utiliser le paragraphe 4(page 401).

Si les métaux ferreux et/ou non ferreux ne sontsgasrés des machefers, il faut I'envisagg
proposer une modification ou justifier la situatigimplantation impossible d’'un nouvj
équipement, pas viable économiquement, ...).

ou

or et
el

53.the treatment of bottom ash (either on or off)siby a suitable combination of:

a. dry bottom ash treatment with or without agea®described in 4.6.6 and 4.6.7, or | Décrire le traitement des machefers (sur site aa site). Par exemple :
wet bottom ash treatment, with or without ageagydescribed in 4.6.6and 4.6.8, or « Traitement sec, avec ou sans maturation. On poutilser les paragraphes 4.6
thermal treatment, as described in 4.6.9 (fpasse treatment) and 4.6.10 (for |in- (page 403) et 4.6.7 (page 405).
process thermal treatment) or Trai humid . o i | h
d. screening and crushing (see 4.6.5) to the eitenis required to meet the specificatipns raitement humide, avec ou sans maturation. On foutiliser les paragraphe
. g L ) . 4.6.6 (page 403) et 4.6.8 (page 408).
set for its use or at the receiving treatment spadsal site e.g. to achieve a leaching lgvel

for metals and salts that is in compliance with @l environmental conditions at t
place of use.

he

MTD 53 : Traitement des machefers

Traitement thermique. On pourra utiliser les paraghes 4.6.9 (page 410) et 4.6
(page 412).

Criblage et broyage. On pourra utiliser le paragtep4.6.5 (page 402).

Indiquer les performances obtenues et les comparervaleurs réglementaires de la circul
de 9 mai 1994. Indiquer les éventuelles amélionatjarojetées

(2]

10

aire

54. the treatment of FGT residues (on or off-site)h® extent required to meet the acceptamd@D 54 : Traitement des résidus d’épuration des furées
requirements for the waste management option seldot them, including consideration of th§acrire e traitement des résidus d'épuration demées (sur site et hors site). On po

use of the FGT residue treatment techniques destiih4.6.11

utiliser le paragraphe 4.6.11 (page 412).

jrra

Indiquer destination, spécification, performancbtenues et les comparer aux valeurs requises

lorsqu’il y en a. Indiquer les éventuelles améliimas projetées.

55. the implementation of noise reduction measuresmi@et local noise requiremer

MTD 55 : Réduction du bruit
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(techniques are described in 4.7 and 3.6)

Décrire les mesures prises pour réduire le bruit.pOurra utiliser les paragraphes 4.7 (p
421) et 3.6 (page 201). Indiquer si des besoirspsefait sentir et les éventuelles améliorati
envisageées.

56. apply environmental management. A number of emwrental management techniques

determined as BAT. The scope (e.g. level of detait) nature of the EMS (e.g. standardise

non-standardised) will generally be related to theture, scale and complexity of t

installation, and the range of environmental impdttmay have. BAT is to implement a

adhere to an Environmental Management System (BEk8)incorporates, as appropriate

individual circumstances, the following featuresed Chapter 4.8)

« definition of an environmental policy for the inkdéion by top management (commitment
the top management is regarded as a preconditiora feuccessful application of oth
features of the EMS)

« planning and establishing the necessary procedures

- implementation of the procedures, paying particaténtion to

structure and responsibility

training, awareness and competence

communication

employee involvement

documentation

efficient process control

maintenance programme

emergency preparedness and response

safeguarding compliance with environmental legish.

- checking performance and taking corrective acfp@yjing particular attention to

monitoring and measurement (see also the Referelacument on Monitoring ¢

Emissions)

corrective and preventive action

maintenance of records

independent (where practicable) internal auditmgrder to determine whether or not

environmental management system conforms to plarareahgements and has bg

properly implemented and maintained.

« review by top management.

Three further features, which can complement tlevalstepwise, are considered as suppo

measures. However, their absence is generally moonsistent with BAT. These thr

additional steps are:

« having the management system and audit procedareiagd and validated by an accredi
certification body or an external EMS verifier

a8 D 56 : Systéme de management environnemental

dtfgcrire le systéme de management environnemensaémosuvre sur le site. On pourra util
Yy g p
Dg paragraphe 4.8 (page 422).

¢ insistera en particulier sur les points suivants
Définition d’'une politique environnementale.

of
er e Elaboration et mise en ceuvre de procédures envinmemtales (indiquer le thén
de chaque procédure).
» Vérification des performances et actions correctiygévelopper sur quoi porte
les vérifications et en quoi consistent les actiomsectives).
* Revue de direction.
Si vous possédez une certification I1SO 14001 ou BMAou autre certificatio

environnementale), l'indiquer.

=+

ren

rting
pe

ted

age
ons

ser

« preparation and publication (and possibly extewalidation) of a regular environmen
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statement describing all the significant environtakaspects of the installation, allowing
year-by-year comparison against environmental objes and targets as well as with se
benchmarks as appropriate

- implementation and adherence to an internationattgepted voluntary system such

EMAS and EN ISO 14001:1996. This voluntary stepldagive higher credibility to the

or
tor

as

U

EMS. In particular EMAS, which embodies all the abaonentioned features, gives higher

credibility. However, non-standardised systemsinarinciple be equally effective provided

that they are properly designed and implemented.

Specifically for this industry sector?*, it is alsmportant to consider the following potent
features of the EMS:

al

» giving consideration to the environmental impacnirthe eventual decommissioning of the

unit at the stage of designing a new plant
- giving consideration to the development of clearehnologies
« where practicable, sectoral benchmarking on a eedadsis, including energy efficiency g
energy conservation activities, choice of input emials, emissions to air, discharges
water, consumption of water and generation of waste

to

- the development and use of procedures for the cesioming stages of new installations,

generally including:
» the prior preparation of a detailed programme ofksodescribing the commissionin
programme
» an initial gap analysis of training requirementsdentify pre-commissioning training need
» health & safety needs which meet European and fecgiirements
« the availability of sufficient and up to date do@ntation regarding the installation
» emergency and accident prevention planning, gdgeénaglude procedures for:
o serious fire
0 major explosion
0 sabotage/bomb
o site intruders
0 major injury/death of employee/visitor/contractor
o traffic accident
o theft
0 environmental incident
0 power interruption

'

gv

» where the plant commissioning and tuning period rgase rise to emissions outside the

normal regulatory controls.

All incineration installations, and in particulasrfthose receiving hazardous wastes, persa
training programs are considered an important mdrtall safety management systern

nnel

especially training for:
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 explosion and fire prevention

« fire extinguishing

» knowledge of chemical risks (labelling, carcinogesiibstances, toxicity, corrosion, fire) g
transportation

nd

5.2 Specific BAT for municipal waste incineration

In addition to the generic measures given in Sadhid, for municipal waste incineration BA
is in general considered to be:

MTD spécifiques a l'incinération de déchets municipux : MTD 57 a MTD 63

Ces propositions MTD s’appliquent a I'incinératides déchets municipaux en plus des M
Ménériques (n° 1 & 56).

57. the storage of all waste, (with the exception aftes specifically prepared for storage
bulk items with low pollution potential e.g. furare), on sealed surfaces with control
drainage inside covered and walled buildings

MTD 57 : Conditions de stockage des déchets muni@px

l2hur les zones de stockage des déchets, en partieubu les fosses de réception indiquer
dispositions assurant I'étanchéité, le drainage, ...

Sauf pour les déchets conditionnés a cet effetesuehcombrants a faible potentiel pollu
(meubles, ...) il convient que les zones de stoclsent couvertes et fermées de mur.
préciser. Sinon, prévoir modification ou justifier.

58. when waste is stockpiled (typically for later ineration) it should generally be baled (
Section 4.1.4.3) or otherwise prepared for suchagt so that it may be stored in suc
manner that risks of odour, vermin, litter, fireddeaching are effectively controlled.

SRETD 58 : Entreposage des déchets sur site en vuaude incinération ultérieure

"DRcrire les mesures prises en cas d’entreposageédbets sur site en vue d’'une incinéra
ultérieure (mise en balles, ...). On pourra utilisgparagraphe 4.1.4.3 (page 218).

Préciser comment ces mesures permettent de contedleisques d’odeurs, d’'incendie,
lixiviation et d’'intrusion d’animaux.

59. to pretreat the waste, in order to improve its bgemeity and therefore combusti
characteristics and burn-out, by:

a. mixing in the bunker (see 4.1.5.1), and

b. the use of shredding or crushing for bulky wagta. furniture (see 4.1.5.2) that arg
be incinerated, to the extent that is beneficiabading to the combustion system ug
In general grates and rotary kilns (where used)iredower levels of pretreatment (e
waste mixing with bulky waste crushing) whereasdized bed systems require gred
waste selection and pretreatment, usually inclufliigshredding of the MSW.

AW TD 59 : Pré-traitement

Indiquer les dispositions prises pour préparedisshets afin de les homogénéiser et d'ada
leurs caractéristiques en fonction de I'’équipendentombustion installé :

»10  « Dire les instructions de mélange au pontier. On mpauwitiliser le paragraphe
ed. 4.1.5.1 (page 224) ;

g.

ter e« Décrire I'éventuel équipement de broyage ou deiltagge des encombrants et s

mode de fonctionnement. On pourra utiliser le paaphpe 4.1.5.2 (page 227) ;

60. the use of a grate design that incorporates sefficooling of the grate such that it permik4TD 60 :

the variation of the primary air supply for the mg@urpose of combustion control, rather t
for the cooling of the grate itself. Air-cooled tga with well distributed air cooling flow a

generally suitable for wastes of average NCV ota@pprox 18 MJ/kg. Higher NCV waste
may require water (or other liquid) cooling in orde prevent the need for excessive prim FW

air levels (i.e. levels that result in a greatersapply than the optimum for combustion cont

Refroidissement de la grille

'HUiquer comment est réalisé le refroidissement lalegrille ou de la sole des fou
[%refroidissement par I'air, par I'eau, ...).

iguer comment est contrélé I'apport d’air de twstion et, si le refroidissement est fa
d@ir, montrer que c'est ce parametre qui détermiee débit d'air requis (et non

d

TD

es

ant
Le

fion

de

pter

to contral nate temneratiire and lenath/nnogitinn of fire onabe (cee cection 4 2

refroidissement de la grille).
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to control grate temperature and length/positiofirefon the grate (see section 4.2.14)

Indiquer le PCI moyen et la plage de PCI rencongtésxpliquer éventuellement pourquo
refroidissement est fait a I'eau (ou par un auimeide). Le BREF considére que I'on pg
refroidir les grilles a I'air jusqu’a un PCI de MJ/Kkg.

On pourra utiliser le paragraphe 4.2.14 (page 258).

Préambule aux MTD 61 et 62

L'« énergie utilisée » comprend I'énergie exporé&énergie utilisée sur le site par le proc
ou d’'autres usages.

le
but

ess

61. the location of new installations so that the v$eCHP and/or the heat and/or ste
utilisation can be maximised, so as to generallseer an overall total energy export leve
1.9 MWh/tonne of MSW (ref. Table 3.42), based oragarage NCV of 2.9 MWh/tonne (r¢
Table 2.11)

adiTD 61 : Implantation pour valorisation thermique maximale de I'installation

ktte proposition vise les installations nouvelliesfacon a les localiser a un emplacen
) . . . . . 7 yar
'fsuscepuble de maximiser la valorisation énergétiqu

Toutefois, si une installation existante satisfaite critere MTD 61, il n’est pas nécessaire
vérifier les dispositions de la MTD 62.

Voir MTD 28, 27

L'objectif de cette proposition MTD est d'implantémstallation sur un site ou elle pe
exporter le plus d’énergie possible sous formelddeair (vapeur, eau surchauffée, ...).

Indiquer le rendement de valorisation thermiqud’idstallation : rapport entre la productid
thermique utilisée et I'énergie des déchets (Pohxage).

La valeur de référence donnée par le BREF prentbewpte les situations en Europe du N
et de I'Est. Elle est tres élevée : c’est 65,5 %(®/2,9, chiffres donnés dans le BREF).
pourra ajouter a la chaleur, I'électricité éverlerment produite avec les facteurs d’équivalg
mentionnés a propos de la MTD 62 : dans ce capeahappliquer a I'électricité un coefficig
2,3948 (= 2,6316 / 1,0989).

Dans le cas général d'une installation nouvelldeotatio de l'installation est inférieur a ce
valeur, il faut indiquer s’il y avait possibilit€’ichplantations avec plus grande valorisat|
chaleur et si oui, les envisager ou expliquer poorrdl n'a pas été possible de les retg
(nimby‘, difficulté de trouver des clients, pas d’engagenperenne d’achat de chaleur, ...).

ent

de

ut

N

ord
On
nce
nt

tte
on
2Nir

62. in situations where less than 1.9 MWh/tonne of M@\sed on an average NCV of
MWh /tonne) can be exported, the greater of:

a. the generation of an annual average of 0.45-\Wh electricity/tonne of MSW (base
on an average NCV of 2.9 MWh/tonne (ref. Table pdrbcessed (ref. Table 3.40), w|
additional heat/steam supply as far as practicallee local circumstances, or

PMTD 62 : Rendement électrique de I'installation

Cette proposition s’applique aux installations né&¢jnant pas le niveau de valorisation de
1 TD 61.

tE}ette MTD recommande la production d’électricitéurd certain niveau lorsqu’'on ne pé

a

ut

vendre une importante quantité de chaleur. On notera foisteque le premier alinéa ¢

! Nimby = not in my backyard = pas dans mon arrizoer
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b. the generation of at least the same amounteztradity from the waste as the ann
average electricity demand of the entire instalgtiincluding (where used) on-s

waste pretreatment and on-site residue treatmemaibpns (ref. Table 3.48)

Lafragraphe 5.2 du BREF répéte ce qui est dit autdib chapitre 5 & savoir qu'il s’agit
tdispositions qui en général sont considerées coMifie. Comme déja indiqué plus haut, 4
installation peut éventuellement exposer que dansitsiation particuliere, ne pas récupg
I'énergie des déchets est satisfaisant au sen8RfeCl (cas de vieilles installations, ;.cf.
MTD 26).

On distinguera ici les usines de type « tout-éigeé » et celles de type « co-génération ».

Le cas échéant, on distinguera des installationg@usommeraient par elles-mémes plus
les valeurs proposées ci-dessous. Pour ces desni@est alors cette consommation g
faudrait atteindre en production. Ce cas, indigagsdia MTD 62b, parait fort peu probah
Nous développons donc la MTD 62a.

Indiquer I'énergie entrant avec les déchets (Ptimnage), la quantité d’électricité produite
non pas seulement celle vendue) et la quantitéhdieur(vapeur, eau surchauffée, ...) utili
effectivement (exportée ou utilisée dans I'usine).

Calculer le ratio Electricité produite / énergiesdichets entrants. Et le comparer a la g
donnée dans le BREF : entre 13,8 et 22,4 % (le B&itire entre 0,4/2,9 et 0,65/2,9).

site (turbo-pompe, séchage de boues, ...) ou partjon, on en tiendra compte par exen|
en utilisant les facteurs d’équivalence fournis [eBREF, (tableau 3.39, p. 194). La pla
donnée par le BREF se rapporte en effet a I'ét#r{MWh électriques) et le BREF reconn
une différence entre I'énergie sous forme électriqul’énergie sous forme thermique en te
d’énergie primaire substituée.

et 1 MWh électrique correspond a 2,6316 MWh d’éeepgimaire. On peut donc applique
I'énergie chaleur un coefficient 0,4176 (= 1,0982,6316) avant de l'ajouter a I'énerg
électrique pour calculer le ratio ci-dessus, quvielgt : (Electricité produite + chale
effectivement utilisée x 0,4176) / énergie des déchntrants.

Dans tous les cas, indiquer les possibilités qw'ilaurait d'accroitre le rendement

valorisation. Discuter la pertinence des modifimasi. Proposer les améliorations éventuelle
dans tous les cas justifier la proposition en Umngntant. En particulier si le ratio trouvé
inférieur ou en partie basse de la plage donnéte BREF.

On pourra utiliser les tableaux 2.11 (page 83)40 §page 196).
Voir MTD 28.

63. to reduce average installation electrical demaesgclgding pretreatment or resid
treatment) to be generally below 0.15 MWh/tonneM8W processed (ref. Table 3.47 3
section 4.3.6) based on an average NCV of 2.9 MWih& of MSW (ref. Table 2.11)

U TD 63 : Consommation électrique de I'installation
Rebir MTD 32.
Indiquer la consommation électrique de linstallatia la tonne traitée. Mentionr|
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éventuellement a part les consommations ex sigpgration des déchets hors site, traitement
des résidus)

Selon cette proposition MTD, la consommation élgatr de l'installation doit étre inférieurg a
0,15 MWh électrique par tonne de déchets ménagefseptant un PCl moyen de 2,9
MWh/tonne (soit 2493,5 kcal/kg). Comparer la conswtion électrique de l'installation a ce
ratio en faisant la correction de PCI.

Si la consommation électrique de l'installatiomsaré-traitement et traitement des résidus, est
supérieure au plafond proposé, expliquer les raisencette consommation élevée. (systeme de
traitement des fumées important entrainant une foonsommation électrique, ...) et le cas

échéant indiquez les réductions envisagées ou péegoOn pourra utiliser le paragraphe 4|3.6,
page 292.

5.3 Specific BAT for pretreated or selected municial waste incineration MTD spécifiqgues a l'incinération de déchets municipux pré-traités y compris les RDH
(Refuse derived fuels, combustibles issus de déckletMTD 64 a 68

In addition to the generic measures given in Sachd, for pretreated or selected municipal
waste (including municipal refuse derived fuelg)imeration BAT is in general considered,| to

be:

64.the storage of wastes: MTD 64 : Conditions de stockage des déchets pré-itas
a. inenclosed hoppers or, Pour les zones de stockage des déchets, en partieubu les zones de réception indiquer les
b. on sealed surfaces with controlled drainagel@sbvered and walled buildings dispositions assurant I'étancheité, le drainage, ...

Il convient que les déchets soient stockés en &d@hises ou que les zones de stockage soient
couvertes et fermées de mur. Le préciser. Sin@voar modification ou justifier.

65. when waste is stockpiled (typically for later ineration) it should generally be baled (sB#TD 65 : Entreposage des déchets sur site en vuaude incinération ultérieure
Section 4.1.4.3) or otherwise prepared for suchagt so that it may be stored in suc

; e ) : . "DRcrire les mesures prises en cas d’entreposageédbets sur site en vue d’'une incinération
manner that risks of odour, vermin, litter, fireddeaching are effectively controlled

ultérieure (mise en balles, ...). On pourra utilisgparagraphe 4.1.4.3 (page 218).

Préciser comment ces mesures permettent de contedlerisques d’odeurs, d’incendie, |de
lixiviation et d’intrusion d’animaux.

66. at new and existing installations, the generatibthe greater of: MTD 66 : Rendement électrique de I'installation
a. an annual average of generally at least 0.®-MWh electricity/tonne of waste (basgdette proposition s'applique aux installations nelles et existantes.
on an average NCV of 4.2 MWh/tonne), or Indiquer I'énergie entrant avec les déchets (P@&mxage) et la quantité d'électricité prodyite
b. the annual average electricity demand of theeeimstallation, including (where usedgt non pas seulement celle vendue).
on-site waste pretreatment and on-site residuénes# operations Calculer le ratio Electricité produite / énergiesdiéchets entrants. Et le comparer & la glage

donnée dans le BREF : entre 14,3 et 23,8 % (le B&itife entre 0,6/4,2 et 1/4,2).
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NB : Au cas ou la consommation électrique totald’idstallation y compris préparation d
déchets et traitement des résidus excederait ckursa il faudrait que la productiq
d’électricité excede cette consommation. Il s'agita MTD 66b qui semble peu probable.

Dans tous les cas, indiquer les possibilités qw'ilaurait d'accroitre le rendement
valorisation. Discuter la pertinence des modifimasi. Proposer les améliorations éventuellg
dans tous les cas justifier la proposition en Uengntant. En particulier si le ratio trouvé
inférieur ou en partie basse de la plage donnékeBREF.

Y

67.the location of new installations so that:
a. as well as the 0.6 — 1.0 MWhe/ tonne of eletyrigenerated, the heat and/or steam
also be utilised for CHP, so that in general aniteddhl thermal export level of 0.5
1.25 MWh/tonne of waste (ref. section 3.5.4.3) banachieved (based on an aver
NCV of 4.2 MWh/tonne), or

where electricity is not generated, a thermaloetxlevel of 3 MWh/tonne of waste ¢
be achieved (based on an average NCV of 4.2 MWinéon

Ad6ir MTD 28, 27

ah

MTD 67 : Implantation pour valorisation thermique maximale de l'installation

@eétte proposition vise les installations nouvelies fagcon a les localiser a un emplacen
-susceptible de maximiser la valorisation énergétiqu

‘'objectif de cette proposition MTD est d'implant€mstallation sur un site ou elle pe

exporter le plus d’énergie possible sous formehddetir (vapeur, eau surchauffée, ...).

Indiquer la quantité de chaleur utilisée.

Si linstallation produit aussi de I'électricitélleedoit en plus exporter sous forme chaleur e
11,9 et 29,8% de I'énergie entrant avec les dé¢beit,2 a 1,25/4,2 selon le BREF)

Si l'installation ne produit pas d’électricité ibovient d’exporter 71,4% (3/4,2 selon le BRE
de I'énergie entrant avec les déchets.

Ces valeurs de référence données par le BREF smmitétevées et semblent difficilemg
accessibles.

Dans tous les cas, indiquer les possibilités qu'ilaurait d’'accroitre le rendement
valorisation. Discuter la pertinence des modifizasi. Proposer les améliorations éventuelle
dans tous les cas justifier la proposition en Lemgntant. En particulier si le ratio trouvé
inférieur ou en partie basse de la plage donnékeBREF.

68. to reduce installation energy demand and to aehiv average installation electri
demand (excluding pretreatment or residue treafrtengenerally below 0.2 MWh/tonne
waste processed (ref. Table 3.47 and section 48a68pd on an average NCV of 1
MWh/tonne of waste

cBMTD 68 : Consommation électrique de l'installation

OIfndiquer la consommation électrigue de [linstatlatia la tonne traitée. Mentionn
"&entuellement & part les consommations ex sigpgration des déchets hors site, traitern
des résidus)

Selon cette proposition MTD, la consommation éigar de I'installation doit étre inférieure
0,2 MWh électrique par tonne de déchets ménagegseptant un PCl moyen de 4
MWh/tonne (soit 3611,3 kcal/kg). Comparer la conswtion électrique de l'installation a
ratio en faisant la correction de PCI.

Si la consommation éleique de l'installation sans f-traitement et traitement des résidus,
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supérieure au plafond proposé, expliquer les raisiencette consommation élevée. (systemnije de
traitement des fumées important entrainant une foohsommation électrique, ...) et le cas

échéant indiquez les réductions envisagées ou péegoOn pourra utiliser le paragraphe 4|3.6,
page 292.

MTD spécifiques a l'incinération de déchets dangerex : MTD 69 a MTD 75

Ce guide méthodologique ne couvrant pas les ingiegrs de déchets dangereux, ces MTD ne
sont pas traitées ici.

5.5 Specific BAT for sewage sludge incineration MTD spécifiques a l'incinération de boues de statits d’épuration : MTD 76 a MTD 77

In addition to the generic measures given in Sedid, for sewage sludge incineration BAT is
in general considered to be:

76. at installations that are mainly dedicated to itteéneration of sewage sludge, the use MfTD 76 : Procédés de combustion pour incinération pncipalement dédiée aux boues
fluidised bed technology may generally be BAT beseaaf the higher combustion efficien
and lower flue-gas volumes that generally resoltrfisuch systems. There may be a risk of
clogging with some sewage sludge compositions.

(¥ette proposition s'applique aux installations d&$ principalement a I'incinération de boues
RRfstations d’épuration.

Elle recommande I'utilisation de four a lit fluidigour cet usage.

Si ce n'est pas le cas, décrire le type de fouisétiet expliguer en quoi il convient| a
I'incinération de boues de stations d’épurationn(lmveau de combustion, faible volume des
gaz d’incinération, ...).

77.the drying of the sewage sludge, preferably bpaisieat recovered from the incineratipMTD 77 : Séchage des boues
to the extent that additional combustion suppogtsare not generally required for the norir@étte proposition s’applique en cas de séchagddass sur site.
operation of the installation (i.e. in this casetmal operation excludes startup, shut-down

. e : . recommande gue le séchage des boues utiliseigalement la chaleur provenant |de
the occasional use of support fuels for maintaimiogbustion temperatures)

I'incinération (utilisation uniquement ponctuelle dombustibles fossiles : phases d'arrét, de
démarrage, ...)

Si ce n'est pas le cas, expliquer, envisager figisti

5.6 Specific BAT for clinical waste incineration MTD spécifiques a l'incinération de DASRI : MTD 78a MTD 82

In addition to the generic measures given in Sadiid, for clinical waste incineration BAT |is
in general considered to be:

78.the use of non-manual waste handling and loadistems MTD 78 : Manutention et chargement des DASRI

Décrire la manipulation des DASRI sur le site.
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Insister sur le fait qu’il n'y pas de manipulaticshss DASRI par le personnel.

79. The receipt and storage of clinical wastes inedlosontainers that are suitably resistar
leaks and punctures.

tNiAD 79 : Réception et stockage des DASRI
Décrire les containers a DASRI (containers métadlgy ...) en précisant leurs caractéristig

80. the washing out of waste containers that are taebesed in a specifically designg
designated washing facility, with disinfection &sgjuired, and the feeding of any accumulg
solids to the waste incinerator

2/ TD 80 : Nettoyage des containers a DASRI

M8€crire la procédure de nettoyage des containgtsafgion des matiéres collées, désinfect
zone spécifique, ...).

81. where grates are used, the use of a grate ddsgiincorporates sufficient cooling of t
grate such that it permits the variation of themany air supply for the main purpose
combustion control, rather than for the coolingttid grate itself. Air-cooled grates with w
distributed air cooling flow are generally suitabibe wastes of NCV of up to approx. 18 MJ/}
Higher NCV wastes (e.g. above approx. 18 MJ/kg) neayire water (or other liquid) cooli
in order to prevent the need for excessive prinaryevels to control grate temperature

levels that result in a greater air supply thandpgmum for combustion control (see sectjdair, montrer que c'est ce paramétre qui détermiee débit d'air requis (et non

4.2.14)

heITD 81 : Refroidissement de la grille
e‘l?{oir éventuellement MTD 60.

diquer comment est réalisé le refroidissement lalegrille ou de la sole des foy
refroidissement par l'air, par I'eau, ...).

iladiquer comment est controlé I'apport d’air de twstion et, si le refroidissement est fa

refroidissement de la grille).

Indiquer le PCI moyen et la plage de PCI rencontiégliquer éventuellement pourquoi
refroidissement est fait a I'eau (ou par un auimeide). Le BREF considére que I'on pg
refroidir les grilles a I'air jusqu’a un PCI de MJ/kg.

On pourra utiliser le paragraphe 4.2.14 (page 258).

82. the use of a combustion chamber design that pesvidr containment, agitation a
transport of the waste, for example: rotary kilreither with or without water cooling. Wa
cooling for rotary kilns, as described in 4.2.1%ynbe favourable in situations where:

a. the NCV of the fed waste is higher (e.g. >15-&D/tonne), or
b. higher temperatures e.g. >1100 °C are used f(@.glagging or destruction of speci

N TD 82 : Chambre de combustion

ette MTD recommande, pour la combustion dédiéeDé&SRI, des fours qui

confinent les DASRI comme les fours tournamtdary kiln) avec éventuellement (

refroidissement a I'eau pour les tres hauts PGI1@A&J /).
IC

en terme de sécurité (avec systéme de fermetistaits aux fuites et aux perforations, ...}.
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